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KONU : SGYY 164-2 Cilt-5 Sahil Guvenlik Komutanligi
Er Meslek Rehberi (Motorcu)

BASEMIR

1. Sahil Guvenlik Komutanhgdi Motorcu Er Meslek Rehberi SGYY 164-2 Cilt-5 yeni
yayin olarak hazirlanmisgtir.

2. Bu rehber yayim tarihinden itibaren yurirlige girecektir.

3. Rehber ile ilgili varsa goérus ve oneriler, zamana bagll kalinmaksizin Yayin
Geligtirme Oneri Cizelgesi ile Sahil Guvenlik Komutanhgina génderilecektir.

(IMZALI)
Atilla KEZEK
TUmamiral
Sahil Glvenlik Komutani
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TALIMAT
1. SGYY 164-2 Cilt-5 Sahil Glvenlik Komutanligi Er Meslek Rehberi (Motorcu);

a. Bot seviyesine kadar yayimlanacak ve bilmesi gereken prensibine goére islem
gbrecek,

b. Gizlilik derecesine uygun olarak TSK Arsiv Yénergesine gore;
(1) Kilitli dolaplarda muhafaza edilecek,

(2) Kullaniimadigi zaman agikta, masa Uuzerinde veya yetkisiz Kigilerin eline
gecmesine sebebiyet verilecek yerlerde birakilmayacaktir.

2. Bu talimat hikimlerine aykiri davrananlar veya talimat hikUmlerinin uygulanmasinda
ihmal ya da kusuru goérulenler hakkinda idari ve adli igslem yapilacaktir.

3. Bu Er Meslek Rehberinin;
a. Sorumlu birimlere kadar yayimlanmasi,
b. Gizlilik derecesine uygun olarak Kilitli dolaplarda muhafaza edilmesi,
c. Yetkisiz kigilerin eline gegcmesine sebebiyet vermeyecek gerekli tedbirlerin alinmasi,

diger kamu kurum ve kuruluslarinin tensiplerine maruzdur.

DEGISIKLIK NU:01-12
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DAGITIM CiZELGESI

GEREGI

MIKTARI

SG Marmara ve Bogazlar Béige Komutanligina
SG Ege Deniz Bélge Komutanligina

SG Akdeniz Bélge Komutanhgina

SG Karadeniz Bolge Komutanligina

SG Egitim ve Ogretim Komutanligina

SG Hava Komutanligina

SG ikmal Merkezi Komutanligina

SG Marmara ve Bogazlar Onarim Destek Komutanligina/iISTANBUL
SG Karadeniz Onarim Destek Komutanhgina/SAMSUN
SG Ege Deniz Onarim Destek Komutanligina/iZMIR
SG Karadeniz ikmal Destek Komutanhgina/SAMSUN
SG Trabzon Grup Komutanhgina

SG Amasra Grup Komutanhgina

SG Canakkale Grup Komutanhgina

SG Marmaris Grup Komutanlgina

SG Antalya Grup Komutanligina

SG iskenderun Grup Komutanligina

SG Samsun Hava Grup Komutanligina

SG Antalya Hava Grup Komutanligina

TCSG-1 Komutanhgi

TCSG-2 Komutanhgs

TCSG-3 Komutanhgi

TCSG-4 Komutanhgi

TCSG-5 Komutanhgi

TCSG-6 Komutanhgi

TCSG-7 Komutanhgi

TCSG-8 Komutanhgi

TCSG-9 Komutanhgi

TCSG-10 Komutanligi

TCSG-11 Komutanhgi

TCSG-12 Komutanhg:

TCSG-13 Komutanligi

TCSG-14 Komutanhgi

TCSG-15 Komutanhgi

TCSG-16 Komutanhg:

TCSG-17 Komutanhgi

TCSG-18 Komutanli@i

TCSG-19 Komutanligi

TCSG-20 Komutanhgi

TCSG-21 Komutanhgi

TCSG-22 Komutanligi

TCSG-23 Komutanligi

TCSG-24 Komutanhgi

TCSG-50 Komutanhg:

TCSG-51 Komutanligi

TCSG-52 Komutanligi

TCSG-53 Komutanhgi

TCSG-54 Komutanhg:

TCSG-55 Komutanhgi
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GEREGI

MIKTARI

TCSG-56 Komutanlig!

1

TCSG-57 Komutanhg!

TCSG-58 Komutanlig!
TCSG-61 Komutanlig!
TCSG-62 Komutanhg!
TCSG-63 Komutanligl
TCSG-64 Komutanhg:
TCSG-65 Komutanhg:
TCSG-66 Komutanlig!
TCSG-67 Komutanlig!
TCSG-68 Komutanlg!
TCSG-69 Komutanhg!
TCSG-70 Komutanhgi
TCSG-71 Komutanhgi
TCSG-72 Komutanlig!
TCSG-73 Komutanligt
TCSG-74 Komutanhgi
TCSG-80 Komutanligt
TCSG-81 Komutanlig!
TCSG-82 Komutanlig!
TCSG-83 Komutanligt
TCSG-84 Komutanhgi
TCSG-85 Komutanlig!
TCSG-86 Komutanligt
TCSG-87 Komutanligi
TCSG-88 Komutanlhgi
TCSG-89 Komutanhgt
TCSG-90 Komutanlgi
TCSG-91 Komutanhgi
TCSG-92 Komutanlig!
TCSG-93 Komutanlgt
TCSG-94 Komutanhgi
TCSG-95 Komutanlhgi
TCSG-96 Komutanhgt
TCSG-97 Komutanlg!
TCSG-101 Komutanligi
TCSG-102 Komutanhgi
TCSG-103 Komutanligi
TCSG-104 Komutanlhgi
TCSG-105 Komutaniigi
TCSG-106 Komutanligi
TCSG-107 Komutanhg!
TCSG-108 Komutanhgdi
TCSG-109 Komutanligi
TCSG-113 Komutanhgy
TCSG-118 Komutanligi
TCSG-119 Komutanhg!
TCSG-121 Komutanhigi
TCSG-122 Komutanligi
TCSG-123 Komutanhgs
TCSG-124 Komutanligi

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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1
1
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1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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GEREGI

MIKTARI

TCSG-125 Komutanlhig:

1

TCSG-126 Komutanligi
TCSG-127 Komutanhgi
TCSG-128 Komutanligi
TCSG-129 Komutanligi
TCSG-130 Komutanhgi
TCSG-131 Komutanligi
TCSG-132 Komutanhgi
TCSG-133 Komutanlhgi
TCSG-134 Komutanligi
TCSG-301 Komutanhgi
TCSG-302 Komutanligi
TCSG-303 Komutanligi
TCSG-304 Komutanhgi
TCSG-305 Komutanligi
TCSG-306 Komutanhgi
TCSG-307 Komutanhgi
TCSG-308 Komutanligi
TCSG-309 Komutanhgi
TCSG-310 Komutanligi
TCSG-311 Komutanligi
TCSG-312 Komutanhgi
TCSG-313 Komutanligi
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DAHILI DAGITIM MIKTARI
Personel Bagkanligina 1
Karargah Destek Kitalar Komutanligina 1
Stok 20
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DEGISIKLIK KAYIT CIZELGESI

DEGISIKLIK EMRININ DEGISIKLIGI ISLEYENIN
KONUSU
Sira . Islem Riitbe ve Adi ve -
No | 'anin-Sayist | ¢y Sicil Soyadi Imzas|
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YAYIN GELISTIRME ONERI CIZELGESI

HI

ZMETE OZEL

KIME SAHIL GUVENLIK KOMUTANLIGI PERSONEL BASKANLIGINA
KiMDEN
BIRINCI KISIM
YAYININ
Seri Basim Yeri Madde/ i;:ﬂl?i;?;
Adi ve Tarihi Sayfa Fikra/ Satir : ’
Numarasi llave veya
Bent o
degisiklik)
Motorcu ANKARA
SGYY 164-2 | £l Meslek | 2009
(Cilt-5) Rehberi
ONERILEN SEKIL
IKINCI KISIM
GEREKCE

IMZA

NOT

: Her 8neri icin ayn bir form doldurulur.
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18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.

HIZMETE OZEL
ICINDEKILER
BIRINCI BOLUM

GENEL ESASLAR

1. Amag
2. Kapsam
3. Tanimlar ve Kisaltmalar
4. Esaslar
5. Yetki ve Sorumluluklar
IKINCI BOLUM
MAKINE

Motorcu Erin Tanimi

Motorcu Erin Brang Gérevleri

Makineler Hakkinda Genel Bilgi

Yanmali Makinelerin Genel Prensipleri

Terimler

icten Yanmali Makinelerin (Motorlarin) Siniflandirimasi
icten Yanmali Makinelerin Genel Yapisi

icten Yanmali Makine Hava ve Egzost Sistemleri

icten Yanmali Makinelerin Sogutma Sistemleri
Motorlarda Yaglama Yagi Sistemi

. Dizel Makinelerde Yakit Sistemi

. Icten Yanmali Makine ilk Hareket Sistemleri

. Benzin Makineleri Yakit ve Atesleme Sistemi

. Makine GUlcinUn Aktariimasi, Pervane Tahrik ve Usulleri

. Dizel Makinelerin Sistemleri Uzerinde Bulunan Olgii ve El Aletleri
. Dizel Makinelerin Seyre Hazirlanmasi

. Dizel Makineyi Calismaya Hazirlayan ve Amiri Nezaretinde

Calistiran Er'in Dikkat Edecegi Hususlar

Makineler Calisirken Kontrol Eden ve Kayit Tutan Erin Dikkat
Edecegi Hususlar

Nobetgi Motorcu Erin Dikkat Edecegi Hususlar

Valf Kullanan ve Tulumba Calistiran Er'in Dikkat Edecegi Hususlar
Salmastra ve Conta Degistiren Er'in Dikkat Edeceg@i Hususlar
Sintine Tahliyesi Yapan Er'in Dikkat Edecegi Hususlar

S/P Telefon Sistemi (Ses Gucu Telefon)

Yangin Cesitleri ve Mucadele Yéntemleri
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BIRINCI BOLUM

GENEL ESASLAR
1. AMAC
Bu rehberin amaci; Sahil Guvenlik Komutanhgi baglisi deniz birliklerinde gérev yapan
Motorcu erlerin gérevlerine ydnelik olarak bilmesi gereken bilgilerin bir rehber icinde
bulundurulmasini saglamaktir.

2.  KAPSAM

Bu rehber Sahil Givenlik Komutanligi baglisi deniz birliklerinde gérevli Motorcu erleri
kapsar.

3.  TANIMLAR VE KISALTMALAR
Tanim ve kisaltmalar her konu bagi ve i¢cinde agiklanmigtir
4. ESASLAR :

Bu rehber Motorcu erin gérevleri dikkate alinarak ve bu gdrevleri yapabilmesi igin
gerekli bilgi ve beceri seviyesine ulastirabilecek sekilde hazirlanmistir.

5. YETKIi VE SORUMLULUKLAR :

Bu rehberin Motorcu erler tarafindan okunmasi, tekrar ettirilmesi ve 6gretilmesi her
seviyedeki Komutanlk¢a saglanacaktir.
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IKINCI BOLUM
MOTORCU ERIN REHBERI

1. MOTORCU ERIN TANIMI

Sahil Guvenlik Komutanhi@i baglisi yuzer birliklerde dizel ve benzinli makinelerin tam
kifayetle ve emniyetle ¢alismalarini, yaglanmalarini ve temizlenmesini saglayan ve Yangin
Yara Savunma brangina ait malzemeleri taniyan, kullanan ve temizligini yapan ere motorcu
er denir.
2. MOTORCU ERIN BRANS GOREVLERI

a. Dizel ve benzinli makinelerin sabit ve hareketli parcalarini tanir, gbrevlerini ve
makine tzerindeki yerlerini bilir.

b. Makine dairesinde mevcut ana cihazlari (Kompresér, prufayer, tulumba, valf vb.)

C. Motorcu er, nébet¢i motorcu er gdérevlerini yapar, makine kayitlarini tutar,
anormal degerleri goérdiaginde rapor eder.

c. Makinelerin; hava, egzost, sogutma, yakit, yaglama yagi, ilk hareket sistemlerini
olusturan ana elemanlari tanir ve gérevlerini bilir.

d. Makine ve yardimci sistemler ile ilgili tum valflarin yerlerini ve vazifelerini bilir,
kontrollerini yapar ve aksakliklari rapor eder.

e. Tdm makine sistemlerinin calisma sartlarinda meydana gelen degisiklik ve
aksakliklari rapor eder.

f. Amiri astsubay nezaretinde makineleri calismaya hazirlar.
g. Emredilen bakim ve onarimlari amiri astsubay nezaretinde yapar.

d. Yanginla micadele hususlarini bilir, emredildiginde ve gerektiginde yangina ilk
muidahaleyi yapar.

h. Basin¢ ve hararet geyclerini tanir ve okur.
I El ve 6lcu aletlerini tanir ve kullanmasini bilir.

i. Makine dairelerinin ve makinelerin daima temiz bulundurulmasini sadlar.
J- Yangin tulumlarini devreye almasini bilir.

k. Y/S malzemelerini tanir ve kullanmasini bilir, temizligini yapar.
l. Sintine seviyesi kontrol eder, amiri astsubayina rapor eder.

m. P-60 Seyyar Yangin Tulumbasini calistiriimasi bilir ve bakim, tutumlarini amiri
nezaretinde yapar.

n. Motorin, yag ve su iskandili almasini bilir, eksiklikleri rapor eder.
2-1
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0. Gemi binyesinde bulunan makine bélimine ait tim elemanlarin ariza
muadahalesinde, bakim islemlerinde amiri astsubayina yardim eder.

0. Gerekli durumlarda Elektrik¢i er gérevlerine yardim eder.

p. Distan takmali motor pargalarini tanir, temizligini yapar. Bakim ve tutumlarinda
amiri astsubayina yardim eder.

3. MAKINELER HAKKINDA GENEL BILGI

Bir makinenin c¢alisabilmesi icin enerjiye ihtiyac vardir. Enerjinin de meydana
gelebilmesi  igin  O¢  unsurun  bir araya gelmesi gerekir. Bunlar YANICI
MADDE+ISI+OKSIJEN'dir. Bunlarin bir araya gelmesiyle yanma olayl meydana gelir. Bu da
enerjiyi meydana getirir.

a. Enerji :

Is yapabilme kapasitesine enerji denir. Dért cesit enerji vardir:

(1) Mekanik Enerji

Dogrudan dogruya is yapabilen enerjidir. Ornek olarak; bir makinenin calismasi,
arabanin gitmesi, vantilatériin dénmesi gibi.

(2) Isi Enerjisi
Insana sogukluk ‘veya sicaklik hissi veren ve genellikle cisimlerin yanmasi sonucu
meydana gelen isidir. Ornek olarak; gunesin i1sisi, yakitlarin yanmasinin neticesinde olusan
Is1, elektrik ocaginin isisi gibi.

(3) Kimyasal Enerji

Yakit ve bataryalarda bulunan enerjidir. Ornek olarak; yakitlar yakildiginda isi verirler,
fakat yakilmadigi zaman kimyasal enerjiyle yuklidurler. Ornegin; bataryalar, akdler.

(4) Elektrik Enerjisi

Elektromotif kuvvetten dogan enerjidir. Ornegin; elektrik ampuliniin yanmasi, camasir
makinenin calistiriimasi, elektrik ocaginin yanmasi gibi.

b. Yanma
Yanici maddelerin oksijenle birlesmesi olayina “YANMA” denir.
(1) Yanma kimyasal bir olaydir.
(2) Yanma neticesi Is1 enerjisi elde edilir.
(3) Isi enerjisi bir calisma maddesine tatbik edilerek mekanik enerjiye ¢evrilir.

Bu c¢alisma maddeleri; stim ve diger gazlardir.

2-2
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4, YANMALI MAKINELERIN GENEL PRENSIPLERI
a. Makine

Kimyasal enerjiyi énce 1siI daha sonra mekanik enerjiye ceviren cihazlardir. iki kisma
ayrilirlar:

(1) Distan Yanmali Makineler

Yanma acikta olup gbézle gérilebilir. Yanma ayri bir yerde olup, bu 1sinin mekanik
enerjiye dénisi ayri bir yerde vuku bulur. Ornek olarak; kémir veya fuel-oil kazanda yakilir.
Meydana gelen 1si, suyu Isitarak kaynatir. (Stim haline gelir, stim de makinenin silindirlerine
gbnderilerek ig yapilmig olur.)

(a) Kazan

Distan yanmal makinelerin calismasi i¢in gerekli olan stimi elde etmek igin i¢ine su
doldurularak kullanilan her tarafi kapali saglam biyik kaplara kazan denir. Kazandaki suyun
kaynamasi sonucu olugsan basingli su buharina stim denir.

(2) Icten Yanmal Makineler

Icten yanmali makinelere, makine denir. Makineler yakitin kimyasal enerjisini silindirler
icerisinde dogrudan is1 enerjisine ve mekanik enerjiye ceviren donanimlardir. Yaktiklar: yakit
cinsine gore ikiye ayrilir.

(a) Benzin Makineleri

Adindan da anlasilacagi gibi yakiti benzindir. Silindirler icersinde benzin-hava karigimi
emilir ve sikistirihr. Basinci (120 PSI) sicakli§i ise (220-240 P) kadar artar. Sikistirilan bu
karisim buji tarafindan atesglenerek, patlama seklinde yanar. Bu esnada 1si enerjisi mekanik
enerjiye ¢evrilmis olur.

(b) Dizel Makineleri

Dizel makinelerin buyuk bir ylzdesi motorin adi verilen yakitla ¢calismaktadir. Bunun
haricinde dizel oil veya motorin dizel oil ile caligmaktadir. Dizel makineler, sikistirilarak basinci
ve sicakligi yikseltilen hava icerisine puskirtilen yakitin kendiliginden tutusmasi ilkesine
goére calisirlar.

5.  TERIMLER
a. Saykil :

Makinelerde guciin elde edilis olayinin ¢gizgilerle anlatim seklidir.
b.  Strok
Pistonun silindir icersinde kat ettigi mesafesidir.

(1) Emme Stroku : Pistonun silindir icersinde asagi hareketiyle havayr emme
isidir.

(2) Sikistirma Stroku : Pistonun silindir icerisinde havayi yukari hareketiyle
sikistirmaktir.
2-3
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(3) s Stroku : Sikisan havada yakitin yakilmasi sonucu meydana gelen
basingla pistonun asagi itiimesidir.

(4) Egzost Stroku : Pistonun yukari hareketiyle yanmis gazlarin disar
atilmasidir.

C. Dort Stroklu Saykil
Pistonun dért hareketiyle bir is elde edilisidir.
¢.  Iki Stroklu Saykil :

Pistonun iki hareketiyle bir is elde ediligidir.

d.  Alt Olu Nokta (A.O.N.) :

Pistonun silindir icersinde inebildigi en alt noktadir.
e.  Ust Olu Nokta (U.O.N.) :

Pistonun silindir icerisinde ¢ikabildigi en Gst noktadir.

f. Sikigtirma Orani :

~ Silindir icersine emilen havanin; piston A.O.N.'deyken silindir hacminin pistonun
U.O.N.'deyken olan silindir hacmine oranina denir.
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Sekil 2-1 : Piston Hareketleri ve Sikistirma Orani '

6. ICTEN YANMALI MAKINELERIN (MOTORLARIN) SINIFLANDIRILMASI
a. s Cevrimine Gére :

(1) Otto Saykili : Sabit hacim saykilidir. Benzin makinelerinde kullanilir.
(2) Dizel Saykili : Sabit basing saykilidir. Dizel makinelerinde kullanilir.
(3) Sabathe Saykili: Mekanik puskirtmeli dizellerde kullanilir. Sikistirmayla

ateglemeli olup sabit hacim esasiyla baglar; sabit basin¢ hesabiyla sona erer.

2-4
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Mekanik Saykillarina Gére Dizel Makineler :
(1) Dort Zamanli Makineler. (Kranksaftin iki devrinde bir is yapar)

(2) ki Zamanl Makineler. (Kranksaftin her devrinde bir yapar)

Kullandiklari Yakita Gore Dizel Makineler :

(1) Benzin Makineleri (Benzin, Benzol yakar)
(2) Dizel Makineleri (Motorin yakar)

(3) Gaz Yakan Makineler

Mekanik Saykillarina Gére Makineler :
(1) Dort Zamanli Makineler (Kranksaftin iki devrinde bir is yapar)
(2) Iki zamanli Makineler (Kranksaftin her devrinde bir yapar)

Kullandiklari Yakita Goére Makineler :

(1) Benzin Makineleri (Benzin, Benzol yakar)
(2) Dizel Makineleri (Motorin yakar)

(3) Gaz yakan makineler.

Atesleme Tarzina Gére Makineler :

(1) Buji Ateslemeli Makineler (Benzin makineleri),

(2) Sikistirmayla Ateslemeli Makineler (Dizel makineler),
(3) Kizgin Kafali Makineler.

Yapilarina Gére Makineler :

(1) Line Tipi Makineler. (Silindir diiz sira halinde),

(2)  V-VV Tipi Makineler. (Ozel harp gemileri),

(3) X-Yildiz Tipi Makineler. (Ugaklarda).

Tesir Sekline Gére Makineler :
(1) Tek Tesirli Makineler. (Yanma pistonun Ust ylzeyinde olur),
(2) Cift Tesirli Makineler. (Yanma pistonun iki ylzeyinde olur),

(3) Karsilkli Pistonlu Makineler. (Yanma iki piston arasinda).

2-5
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Devir Yoniine Goére Makineler

Q¢

(1) Tornistansiz Makineler. (Tek yonli déner, degisim glacta olur),

(2) Tornistanli Makineler. (Yén degisimi makinelerde olur),

(3) Sag Doénusla Makineler. (Volan tarafindan bakinca saat ibresi yonu),

(4) Sol Dénusli Makineler. (Volan tarafindan bakinca saat ibresi tersi).
h. Maksatlarina Gére Makineler :

(1) Ana Motorlar :

Gemiye hareket veren pervaneleri déndiren makinelerdir. GUnimiz motorlu gemilerin
blyuk bir béluminde ana makineler pervanelere dogrudan baglanmistir. Ancak makinelerin
kapladigi hacim ve adirhginin azaltimasi gereken gemilerde ylUksek devirli makineler
kullanmak zorunlu oldugundan devir disurlculere (ridaksinger) gerek duyulmustur. Onun igin
makine ile saft arasinda devir dusuriculer konmustur.

(2) Yardimci Motorlar :

Gemilerde ihtiya¢c duyulan elektrigi Ureten dizel jeneratérlere yardimci makine denir.
Dizelin saftani bir jeneratér baglanmistir. Dizelin jeneratérii dondirmesi ile elektrik elde edilir.

7. ICTEN YANMALI MAKINELERIN GENEL YAPISI
a. Makineyi Teskil Eden Sabit Parcalar :
(1) Makine Kaidesi :

Makinenin tam sabit ve hareketli pargalarini zerinde tagsiyan kisimdir; yani makinenin
Uzerinde oturdugu sehpadir.

(2)  Silindir Blok

Hemen kaidenin {izerinde yer alan kisimdir. icerisine silindir yuvalari acilmistir; ayrica
sogutma suyu pasajlari, yaglama yagi mecralari ve iki zamanh makinelerde hava mecralari
mevcuttur. Makineler silindir blodun sekline goére isimlendirilirler. (Line Tip, V, X vb.gibi)

Sekil 2-2. Silindir Blok
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(3) Yag Karteri :

Makinede devirdaim eden yagin depolandidi yerdir. Makine yagina depoluk vazifesi;
kranksafta muhafazalik gérevi yapar. ince sag veya aliminyumdan imal edilirler. Silindir blok
altina monte edilir. Karter icersindeki yagin seviyesini gdsteren bir seviye gubugu vardir. Bu
cubugun Gzerinde yagin maksimum ve minimum seviyelerini gésteren isaretler vardir. Iki tip
karter vardir.

(@) Yas Tip Karter: icinde devamii yag bulunan kartere denir.

Sekil 2-3 : Yas Tip Karter

(b) Kuru Tip Karter: Makine karterinde yaglama yagi depolanmaz. Bu tip
karterde yad samp tarafindan bir tankta depolanir.

(4) Kaver :

Saplama ve saplama somunlari ile silindir blogu baglanan kaverler yanma odasinin tst
kismini teskil ederler. Yanan gazlarla dogrudan temas halinde olduklarindan hararete ve
basinca dayanikli dékme demir, dékme celik veya aliminyum alagimlarindan yapilirlar.

Sekil 2-4 : Kaver

Ug tip kaver vardir:
(a) BUtun silindirler igin bir kaver.
(b) ki silindir icin bir kaver.
(c) Her silindir i¢in bir kaver.

2-7
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(5) Silindir :
Silindirler blok icersine acilmig laynerlerin ¢akildigi silindirik yuvalardir.
(6) Kaver Gasketi

Silindir blokla kaver arasindaki sizdirmadigi temin etmek icin kullanilan bakir aspestli
contalardir. Bazi makinelerde bakir gasketler kullanilir.

Sekil 2-5: Kaver Gasketi
(7) Layner :

Piston icersinde calistigi, silindir yuvalarina ¢akilan silindirik parcalardir. D6kme demir
veya dékme celikten yapilirlar. icleri savurma celik ile kromaj yapilirlar. Laynerlerin tistteki dig
capi alttaki dis captan yaklasik % 4 daha kalindirlar. Laynerlerin Gst kisminin kalin yapiimasi
yanma odasinin bu bélgede olmasidir.

IC QASKET
YUVASsI

O(S GASKET
YUVASI

FARUL

KAVERE SOGUTM
SUYL CIKISE

SOSUTMA SUYU

PASAN oo

SUPUAME HAVASI—T §
PORTLARI

iy

Sekil 2-6:Cesitli Tip Laynerler
(8) Krankeys :

Kranksaftin icersinde serbestce calistigl kalin cidarh kisimdir. Kranksaft ana yataklari
bu keys icersinde olup kranksafta yuvalik yapar. Silindir blogu Uzerinde tasiyan pargadir.
Altinda karter vardir. "

aﬁ

Sekil 2-7 : Krankkevs
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(9) Manifold
Dékme demirden yapilirlar. iki cesit manifold vardir;

(a) Emme Manifoldu : Hava filitresinden, havanin silindirlere girmesini
saglayan devreye emme monifoldu denir.

(b) Egzost Manifoldu . Silindir UOzerindeki yanmis gazlarin makineden ¢ikip
atmosfere atilana kadar takip etti§i devreye egzost manifoldu denir.

Sekil 2-8: Egzost Manifoldu
b. Makineyi Teskil Eden Hareketli Pargalar :
(1) Piston

Yanma basincina ve hararete dayanikli olmalart ve hareketli parcalar olmalari
sebebiyle Uzerindeki yukl azaltma bakimindan hafif olurlar. Font ve aliminyum alagimlardan
yapllirlar.

OGUTMA

Sl ruin

rAS

Yuva

Sekil 2-9 : Piston ve Parcalari

Piston kafalari cesitli sekillerde yapiimistir. Bunun sebebi yanma odasinin hacmini
kicultmek veya turbulansi saglayarak yanmayi c¢abuklastirmak, yanma odasinin her
tarafinda yanmayi baslatmak.

(2) Segmanlar :

Pistonla layner arasini sizdirmadigini, pistonun sogutulmasini temin ederler. Celik
yapiya sahip olduklarindan yaylanma hassasiyetleri vardir. Yaylanma segmanin layner
icersinde laynerle siki sikiya temasini saglar. Pistonun Uzerine acilmis yuvalarina takilirlar.
Yanma odasina yakin olan segmanlar kompresyon segmanlari olup etek kismina yakin olan
segmanlar yag segmanlaridir.

2-9
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Sekil 2-10 : Segmanlar

(3) Piston Pim :

Pistonu, piston koluna baglayan pimdir. Piston igcersindeki bir yatak i¢ersinde calisan
pim, piston kolu icersindeki kanaldan, pistonu sogutmak ve yaglamak maksadiyla sevk edilen
yag tarafindan yaglanir. Sertlestiriimis 6zel evsafli ¢elikten yapilirlar.

(4) Piston Kolu (Piston Rod) :

Pistonu, kranksafta baglayan piston kolu dévme celikten yapilmistir. Piston kolu
icersine pistonun sogutulmasi ve yaglanmasini saglayan yag kanali agilmistir. Piston koluna
piston piminin gectidi kisma bir asinti burcu takilmistir. Kranksafta baglanan kisimdaysa iki
parcall shell yatak mevcuttur.

PISTON KOLU

Sekil 2-11. Piston Kolu
(5) Kranksaft :

Pistonun dogrusal hareketini piston kol araciligi ile dairesel harekete ¢eviren énemli bir
makine hareketli parcasidir.is stoklarindaki darbelere mukavim olmasi bakimindan yekpare
bir parca halinde dévme celikten imal edilmistir. Uzerindeki ana yataklarin ve piston kollarinin
baglandigi jurnallar mevcuttur. Kranksaft icersinde piston kollarina yag sevkiyatini saglayan
yag kanallari mevcuttur.

Sekil 2-12: Kranksaft

(6) Kemsaft :

Uzerindeki kemler vasitasi ile valflarin acilmasini (emme-egzost) ve enjektorlerin
puskurtmesini saglayan bir safttir. Hareketini digliler vasitasi ile kranksafttan alir.

2-10
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(7) Valflar (Sibop) :

Yanmis gazlarin yanma odasindan disari atiimasi ve emme havasinin silindirlere
alinmasini saglar. Kaver Uzerindeki yerlerine yaylar, tirnaklar ve kep vasitasiyla tespit
edilmigler. Valflar hararete dayanikli metallerden yapilmigtir. Dért zamanh makinelerde kaver
Uizerine emme ve egzost valflari mevcuttur. ki zamanli dizellerde ise sadece egzost valflari
mevcuttur. Emme porttan yapilir.

(8) Rokeram Mekanizmasi :

Valflarin kemsaft tarafindan acilmasina aracilik yapan mekanizmalardir. Yerleri kaver
Uzerindedir. Rokeram valfa bastigi kismin ébir tarafinda ayar civatasi mevcuttur. Bu civata,
valf ayarlarinda valfa rokerlerin arasindaki klerensi ayarlamakta énemlidir.

DIKKAT  : Valfla, valf ayar sonumu arasindaki klerens lizumundan fazlaysa valfin gec
acllmasina, lizumundan azsa valfin erken acgilmasina sebep olacaktir. Bu da makinenin
randimanli ¢alismasina mani olur.

~attd

- A‘:KA\-/ER e
AP
SOMUNy | -AMA

KAVER

alilas W e .
Sekil 2-13 : Rokeram Mekanizmasi
(9) Digliler ve Hareket Mekanizmalari :

Disliler kranksaftin ddnme hareketini kemsaft ve diger hareket mekanizmalarina iletir.
Harekat Mekanizmalari:

(@) Gaverndrler,
(b)  Su Tulumbalari,
(c) Yakit Tulumbasi,

(¢) Blower vs.

2-11
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Sekil 2-14 : Disli ve Hareket Mekanizmasi

(10) Volan

Kranksafta bagli olarak dénen agir silindirik parcadir. Makinenin is stroklarinda Uzerine
aldigi hareket enerijisini ataletinden dolayi diger stroklarda makineye yardimci olmaktir. Volan
Uzerinde makineye mars motoru tarafindan ilk hareket vermeye yarayan volan diglisi
mevcuttur. Makinenin ilk hareketinde mars motoru bendix diglisinin bu digliyi kavrayarak
volani cevirmesi ile makinenin ilk hareketi saglanir. Makinenin atesleme sirasina gére
pistonlarin dst 61U noktaya
getirmelerini saglamak gene volan Uzerinde cizilmis derecelerle mimkuindar.

DIKKAT : Makine calisirken volan dislisi etrafina herhangi bir sey koyma, marsa basma.

8. ICTEN YANMALI MAKINE HAVA VE EGZOST SISTEMLERI
a. Hava Sistemi :

Makinelerin silindirlerine hava saglamaya yarayan tum cihazlarin olusturduklari
devreye hava sistemi hava girig sistemi adi verilir. Bu sistemden amag, yakitin silindirlerde
yakilabilmesi i¢in gerekli havay saglamaktir.

(1) Hava sisteminin amaci ;
(@) Girig havasini temizlemek.

(b) Giris havasindaki gurultuyu hafifletmek veya yok etmek.

(¢) Asiri doldurma igin gerekli havayi saglamak.
(¢) Supurme havasini saglamak.
(2) Hava sistemi genellikle su bélimlerden olusmaktadir :

) Hava filtresi ve saylanser,

a
b) Suplrme veya asiri doldurma igin hava bloweri ve turbasarjerler,

~—

¢) Hava giris valfi ve portlari,

(
(
(¢) Hava manifoldu,
(
(d)  Asiri doldurma icin hava sogutucu (after kuler).

2-12
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b. Sistemin Elemanlari :
(1) Hava Filtresi ve Saylanser :

Havanin silindirlere emilmeden énce temizlenmesini saglayan filtreler ayni zamanda
gurdltayu 6nleyici sekilde dizayn edilmiglerdir ki buna da saylanser denir.

Emme strokunda makine silindirlerine giren havanin icindeki toz, kum ve diger yabanci
maddelerin yanma odasina girmesine engel olarak valf, valf yuvalari, piston, segman ve
laynerin asiri bir sekilde asinmalarini énler. Filtreler tikandiginda emilen hava makineye az
gideceginden gug¢ kaybina sebep olur. Filtreler ikiye ayrilir:

a. Kuru Tip b. Yas Tip
Sekil 2-15: Hava Filtreleri

(@) Kuru Tip : Bunlar filtre elementi olarak genellikle metal telli elementler

(b) Yas Tip : Havanin yag icinden gegirilerek temizlenmesi seklinde
dizayn banyolu filtrelerdir.

(2) Blower :

iki zamanli dizellerde havanin silindire basiimasini egzost gazinin disari atilimasi igin
emme havasinin tazyik altinda silindire sevk edilmesi gerekmektedir. Bunun igin tim iki
zamanh dizel makineleri blower denilen hava tulumbalariyla dizayn edilmigtir. Blower
hareketini kranksaft veya kemsafttan disliler vasitasiyla alir. Devirleri takriben makine
devrinin iki Katidir. Rotor kanatlariyla keys arasinda tasinan hava 2-5 PSi tazyikle silindire
basilir. Birbirine kargi yénde dénen rotorlar arasinda daima klerens vardir. Hi¢ bir zaman
birbirine temas etmezler. Daha az yer kaplamalari diizgiin hava vermeleri makine Uzerine
kolay monte edilmeleri nedeniyle iki zamanli makinelerde kullanilir. Blowerler iki tiptir :

Fan tipi blowerler,

Roots tipi blowerler.

Sekil 2-16: Blower
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(3) Turbosarjer :

Genellikle dort zamanli dizellerde makineyi terk eden egzost gazlari tazyikinden
yararlanmak maksadiyla turbosarjerler yapilmistir. Bu mekanizmanin bir tarafi torbin, bir
tarafi hava kompresdéri ihtiva eden bir safttan meydana gelmistir. Tazyikli egzost gazlariyla
dénen turbin ayni zamanda kompresori ¢evirir. Kompresérde emmis oldugu havayi
silindirlere basar ve siper sarj islemini gériir. Atmosfer basincinin Uzerinde 5-7 Ib./pus?
tazyikle havayi silindirlere basar. Vasati stratleri 15.000 20.000 RPM'dir.

(4) Hava Manifoldu :

Emme havasinin suzgecten gectikten sonra emme valflarina kadar olan kisimdir.
Genellikle dékme demir ve aluminyum alagimlarindan imal edilirler.

(6) Hava Giris Valfi ve Portlari :

Bilindigi gibi dért zamanl dizel makinelerde mevcut olan emme valflari havanin silindire
girisine miisaade eder. iki zamanli makinelerdeyse emme valfi yerine havanin girisi, layner
Uzerindeki portlardan saglanir. Pistonun her alt 8lU noktaya inisinde agilan portlardan hava
hicresindeki havanin silindire girisi saglanir.

C. Dizel Egzost Sistemi :

Silindirlerden egzost edilen gazlarin makineleri terk edinceye kadar gectikleri devrenin
timune egzost sistemi denir. Bu sistemin ana goérevi egzost gazlarini en kiguk direngle
atmosfere atmaktir.

(1) Egzost Sisteminin Amaci :
(a) Egzost gazlarinin gurdltistni azaltmak.
(b) Egzost gazlari icersindeki kivilcimlari tutmak.

(¢) Torbosarjere egzost gazi saglamak.
(2) Sistemin Elemanlari
(a) Egzost Valflar :

Egzost strokunda egzost valflari agilarak egzost gazlarinin yanma odasindan ¢ikigi
saglanir. Tim doért zamanl ve bazi iki zamanl dizellerde egzost valfi mevcuttur. Bazi iki
zamanl dizellerde ise egzost gazinin disari atilmasi valf yerine layner Uzerindeki portlardan
yapilir. Egzost valflarinin verimli bir sekilde calisabilmesi icin valf ayarlarinin iyi yapiimasi ve
sitlerin dizgun bir sekilde yuvasina oturmasi gerekmektedir. Valflarin agiimasi rokerarm
mekanizmasi ile saglanir. Kapanmasi ise valf Gizerindeki yaylar vasitasiyla olur.

(b) Egzost Manifoldu :

Silindirlerden egzost edilen gazlarin egzost valflarindan gecerek toplandigi ve
saylensere kadar takip ettiji devreye egzost manifoldu denir.

() Saylenser :

Egzost gazlarinin makineyi terk ederken ¢ikardiklari guraltiyl azaltmak igin yararlanilan
elemanlara saylenser (susturucu) denir. Iki gesit saylenser vardir.

2-14
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() Kuru Tip Saylenser :

Genelde baca ¢ikisl saylenserdir. Makineyi terk eden egzost gazi, i¢i bdlmeli olan
saylenser perdelerine ¢arparak guriltilyl azaltir. Kuru tip saylenserin altinda kurum tavalari
bulunmaktadir. Egzost manifoldunun ve tavalarin periyodik zamanlarda temizlenmesi
gerekmektedir. Egzost manifoldu kurumlarinin temizlenme igine tomar denir.

(Iy  Yas Tip Saylenser :

Kuru tipten farki egzost gazi ile birlikte makineyi terk eden sodutma suyu (deniz suyu)
saylenser icerisinden gecer. Deniz suyu egzost gazi ile karisir ve buharlasir. Bu arada gazlar
sogutma islemi yapmis olur. Bu sekilde hacim ve basinglar azaltilarak guraltiyd énlemis
olur. Bu tip saylenserler borda cikish saylanserlerdir. Genellikle kuru tip saylanserlerin gemi
bacasindan ¢ikislari saglanir. Yas tip saylanserlerin ise egzost ¢ikislari bordadan saglanir.

Sekil 2-17 : Cesitli Kuru Tip Saylenserler

(3) Baca Yanginlarninin Olugsma Sebepleri :

Baca yanginlarinin baslica sebebi, egzost cikiglarinin kirli ve kurum tavasinin dolu
olmasidir. Silindir icerisine puskurtilen yakitin iyi yanmamasi ve valf ayarlarinin bozuk olmasi
neticesinde karbonlasmaya sebep olur. Zamanla bu karbonlar egzost gazinin sicakligi ile
tutusur. Baca icersinde yanmaya baslar. Biz bu olaya baca yangini diyoruz. Baca yanginlari
genelde kuru tip egzost ¢ikisl makinelerde olmaktadir.

(4) Baca Yanginlarinda Yapilacak islemler :

(a) Makinenin Uzerindeki yuk alinir. Makine bosta rélanti surati devrinin
Uzerindeki bir devirde calistiriimaya devam edilir. Makine asla stop edilmez.

(b) Bacanin etrafi disaridan su ile sogutulur.
(c) Bacanin gectigi bdlmelerde yangin emniyeti alinir.
(5) Emme ve Egzost Valf Arizalarn

Gerek emme, gerekse egzost valflarinin gayesi, zamaninda acilip kapanmalari ve
kapandiklarinda sizdirmamalaridir. Bu nedenle su arizalari siralayabiliriz:

(@ Yaylar Kirik :

Bu durumda valflar kapanmaz ve kagirir. Dolayisiyla silindir icersinde kompresyon
basincinin digsmesine neden olur ve yanma iyi olmaz. Makine gicten diser bu duruma
makine tekliyor denir.
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(b) Valf Ayarlari Bozuk :

Bu durumda valf klerensleri azsa veya hi¢ yoksa valflar kapanmaz ve sizdirir. Valf
klerensleri ¢ok fazlaysa valflar ge¢ acilir; dolayisiyla valflarin asiri iIsinmasina valf siflerinin
bozulmasina veya kirilmasina sebebiyet verir. Makine randimandan diser.

(c) Valf Sitlerinin Bozulmasi :

Bu durumdaysa valflarin sizdirmasindan dolayr valfin veya oturdugu yuvanin
bozulmasina neden olur. Bu durumda valf sitini ve valfi taglamak gerekir.

9.  ICTEN YANMALI MAKINELERIN SOGUTMA SISTEMLERI

a. Dizel Makinelerde Sogutma Sistemi :

Silindirlerdeki yakit yandigi zaman yanma odasindaki sicakhk kaver, piston, layner
vs.nin 1sinmasina sebep olur. Makinenin dizgin ve verimli ¢caligsabilmesi i¢in asiri sicakliktan
korunmasi gerekmektedir. Bu nedenle makinelerden istenmeyen isiyl yok etmek icin
sogutma sistemine ihtiya¢ vardir. Sogutma sisteminin amaclari sunlardir:

(1) Yaglama Yaginin Ozelligini Korumak :

Sirtunen ylzeyler arasindaki dolasan yaglama yagi strtinmeden dolayi isinir. Isinan
yag incelir. Yaglama 6zelligi kalmaz. Bu nedenle yadlama yagi kuler denilen sodutucu da,
sicakhigini sodutma suyuna birakarak sogutulur.

(2) Makine Asiri Klerens Degisiklerini Onlemek :

Devamli yuksek hararetle 1sinan metal pargalar uzar. Bu sebepten makine parcalari da
uzayip, bilhassa kayarak calisan parcalar arasindaki bosgluk azalacak ve surtinmenin
artmasina ve hararetin daha da artmasina sebep olacaktir. Bundan dolayidir ki i1sinan
metallerin harareti sogutma suyu tarafindan alinarak metallerin uzamasi ve kayarak ¢alisan
makine pargalari arasindaki klerensin (boslugun) azalmasi énlenir.

(3) Makine Pargalarinin Asirt Sicaklik Nedeniyle Metallerin Mukavemetlerinin
Bozulmasini Onlemek :

Isinan metaller zamanla yiksek hararetten dolaylr dayanaklihdi azalir. Bu sebepten
makine parcalarinin asiri sicaklklar sogutma suyu tarafindan alinarak mukavemetlerinin
azalmasi dnlenir.

b. Sogutma Sistemi Tipleri :

(1) Havaile Sogutma Sistemi :

Makinenin blokta bulunan layner ve kaverlerin (zerinde sogutma kanatlari vardir.
Makinenin 6én tarafinda bulunan bir fan vasitasiyla hava layner ve kaverlerin etrafinda
dolasir. Hava layner ve kaverdeki isiyi alarak disari atilir. Bdylece makine sogutulmus olur.

(2) Hava ve Su ile Sogutma Sistemi :

Bu tip makinelerin 6n tarafinda radyatdr bulunur. Blok i¢inde dolasan sogutma suyu
Isindig1 zaman bir devirdaim tulumbasi vasitasiyla radyatére génderilir. Radyatérden sicak su
gecerken hava yardimiyla sogutulur. Radyatérde soguyan su devirdaim tulumbasi vasitasiyla
tekrar blogun igine goénderilir. Sogutma suyunun devamli dolasmasi suretiyle de su
sogutulmus olur.
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(3) Devirdaim Yoluyla Sogutma Sistemi :

Bir deniz suyu tulumbasi tarafindan denizden emilen su makine binyesinin her
tarafindan dolastiriidiktan sonra tekrar denize atilir. Deniz suyunun hararetle karsilagsmasi
neticesi dolastigi kisimlarda &zelliginden dolayi kisir tutma 6zelligi fazla oldugundan kisa
zamanda gectigi kisimlar kisir tabakasiyla kaplanir. Bu yizden kullanish bir sistem degildir.

(@) Acik Tip Sogutma

(b) Kapali Tip Sogutma : Bu sistemde makine blinyesinde sogutucu olarak
tatll su bulunur. Makine bunyesindeki tatl su devirdaim tulumbasi tarafindan kulerden gegirilir.
Tatli su kulerden gegerken deniz suyu tarafindan sogutulur.

f TaTirss
TULUMBAS)

Sekil 2-19 :Kapali Tip Sogutma

2-17
HIZMETE OZEL



HIZMETE OZEL
C. Deniz Suyu Devresi ve Elemanlar :
(1) Kinistin Valfi ve Slizgeci :

Kinistin valflari denizden alici ana valflardir. Tulumba, deniz suyuyla birlikte igerisinde
midye, deniz anasi gibi deniz Grlnleri cekebilir. Bunlarin tulumba ve diger kisimlari tikamasini
6nlemek maksadiyla deniz suyu suzilir. Su icerisindeki yabanci maddeler stizge¢ tarafindan
tutulur. Zamanla bu slzge¢ temizlik icin sékillduginde, denizden suyun gemi igersine
dolmamasi i¢in stizgece gelmeden &nce bir kinistin valfi mevcuttur ve valf, slizge¢ temizligi
aninda kapatilir.

NOT : Kinistin ve devre valflari kapatiimadan kinistin stizgeci agiimaz.

(2) Deniz Suyu Tulumbasi :

Deniz suyunu denizden emip gerekli yerlerde dolastiran ve sonra denize diggarj eden
tulumbalardir. Bu tulumba makineden hareket alarak calsir. Genellikle santrifigal olarak
cahsirlar.

(3) Egzost Manifoldu ve Saylenseri :

Bazi makinelerde makineyi terkeden deniz suyu denize atilmadan &nce ceketli olan
egzost manifoldunun su pasajlarinda dolastiktan sonra, yas tip saylanserin icersinden egzost
gazlyla birlikte denize atilir.

(4) Tutya :

Makine dizel olsa dahi Uzerinde bir miktar elektrik vardir. Bu elektrik deniz suyu ile
devresini tamamlarken deniz suyunun temas ettigi metal ylzeylerde asinmalar gérulir. Bu
asinmayi onlemek igin deniz suyunun gectigi bazi kisimlara "TUTYA" denilen metal pargalar
baglanmistir. Tutyalar kursun-kalay karisimi bir metalden imal edilmistir. Devreye konan bu
tutyalar elektriki bir kutup hasil ederek cereyan deniz suyuna daima tutya tarafindan
naklonulur. Bu sekilde korozyon (asinma) daima tutya Uzerinden vuku bulur. Diger kisimlar
korunmus olur. Tutyalarin ylzeyleri pitinglenir. (Tuz tabakasiyla kaplanir.) En az ayda bir
defa bunlar sékilerek muayene edilir. Parlak satihlar gériinene kadar temizlenir. Tutyalar %
50 asindiginda yenisiyle degistiriimelidir.

c. Tatl Su Devresi ve Elemanlan :
(1) Expensin Tank :

Makineden yuksekce bir yere monte edilen bu tank bir devreyle tatli su devresine
badhdir. Bu tankin bir de su seviyesini gésteren bir cami mevcut olup makine suyunun eksilip
eksilmedigi bu camdan kontrol edilir. Tanktaki su seviyesi daima tankin 1/3'lik kismi bos
kalacak sekilde doldurulur.

NOT : Makine harareti yiiksek iken asla soguk su ilave etme.

(2) Tath Su Tulumbasi :

Makine bunyesindeki tath suyu devirdaim ettiren santrifigal tip tulumbalardir.
Hareketini makineden alir.
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(3) Tath Su Manifoldu :

Makineyi sogutarak 1sinan tath su kaverden ciktiktan sonra bir boru devresinde toplanir
ve sogumak Uzere kulere gider. Bu suyun toplandidi boru devresine tath su manifold devresi
denir

(4) Silindir ve Kaverin Sogutulmasi :

Devirdaim tulumbasinin basmis oldugu su silindir bloga alttan girer. Buradan kavere
gecer, tatl su kaveri de soguttuktan sonra tatli su manifoldunda toplanarak sogumak tzere
kulere girer.

(5 Egzost Manifoldu :

Bazi makinelerde kaverden cikan tatli su ceket tipi egzost manifoldunun pasajlarinda
dolasarak egzozun isisini da alir. Daha sonra kulere sevkedilir.

Makinede devirdaim eden tatl suyun isisini sabit bir sicaklikta tutan bir nevi I1s1 ayar
valfidir. Kiguk tip makinelerdeki termostatlarla ayni isi goérir. Valfin ¢alismasi makine su
sicakhgi arttiginda termostatik valf sogutma suyunun timuina kulerden gegirerek sogumasini
saglar. Tekrar yeterli miktarda soguyan suyu termostatik valf kulere girisini biraz kisarak
suyun by-pass yapmasini yani kulere girmeden devreye vererek suyu istenilen isida tutmus
olur.

Sekil 2-20: Termostatik Valf
(6) Tath Su Kuleri: Kuler; sicakliklari farkli olan iki akigkanin birbirine

karismadan 1s1 alig-verigi yaptiklari kisimdir. Tath su kulerinde tath su sicakhgini deniz
suyuna vererek sogumus olur. Soguyan bu tatlh su, yine makine bunyesinde devirdaim eder.

RORITLAN

THTUCY FPEADELER

Sekil 2-21 : Tath Su Kuler
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(7) Yaglama Yagi Kuleri :

Yagmn tath su tarafindan sodutuldugu kisimdir. Bazi makinelerde yaglama yagi direk
deniz suyu tarafindan sogutulur

d. Sistemde Goérlilen Arizalar :

(1) Expensin Tankta Yag: Sogutma suyunda yag goérilirse bu durum
sogutma suyuna yag karisiyor demektir. Kuler delinmis olabilir

(2) Hava Kabarciklari : Makine c¢alisirken sogutma sisteminde hava
kabarciklari gérulirse, yanma odasindan sogutma suyuna gaz karisiyor demektir. Kaver ve
lavner catlamig olabilir. Kaver gasketi deforme olmus olabilir.

(3) SuKaybi: Makine sogutma suyunda eksilme olursa genellikle tulumba
bogazindan veya devre baglantilarindan olabilir. Suyun yaga karismasiyla da su eksiltebilir.
Makine hararet yapabilir.

(4) Tulumbalarin Hava Yapmasi : Genellikle tulumbalar makineye su
doldururken havasi alinmadiginda hava yapar Tulumbalarin havasinin alinmasi gerekir.

(5) Endikeyter Muslugundan Su Gelmesi : Kaverin, laynerin catladigini veya
kaver contasinin yandigini gésterir.

NOT : Makine calistinimadan 6nce expensin tanktaki su seviyesini kontrol et. Makine
calisirken her saat basi yukarida anlatildigi gibi kontrol et ve gerekirse tamamla. Sicak
makineye soguk su ilave edilirse bunyesinde ¢atlamalar meydana gelir. Bu nedenle asla
soguk su ilave etme.

(6) Kuler Temizliginin Yapilmasi: Kuler girisinde kinistin suzgeci icersinden
gecen yabanci maddeler suyun gegmesine mani olur. Tatlh su harareti yikseldigi zaman
kuler giris devresini sék, yabanci maddeleri temizle.

(7)  Devrenin Kagak ve Sizinti Kontrollerinin Yapilmasi: Makine c¢alisirken tim
devreyi kontrol et. Sizinti yapilmasina mani ol. EGer sizinti varsa ilgilisine rapor et.

e. Kinistin Stizgeci Temizleyen ve Bakimini Yapan Erin Dikkat Edecegdi Hususlar :
(1) Kinistin Slizgecinin S6kimu ve Temizligi igin
(a) Temizlik tavasi ve sékum anahtar/aparatlari mahalline getirilir.
(b) Kinistin alici ve emniyet’/kesme valflari kapatilir.

(¢) Kinistin stizge¢c sandiginin kapak civatalari gevsetilerek (karsilikh
olarak) devredeki deniz suyunun bosaldigi gérulir.

(¢) Deniz suyunun gelmedigini/kesildigini gdrdukten sonra kapak
civatalari sokilur, kapak Ustten alinir(Markaladiktan sonra).

(d) Suzgeci sandik icinde tutamadiginda tutarak yukari istikamete ¢ikarir
ve temizlik tavasina koyulur.

(e) Suzgeg, suzge¢ sandidi ve kapak cidarlarini firca ile midye, bécek
gibi artiklar temizlenir.
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(f) Slzgeci temiz suyla yikayarak son artiklardan temizlenir.
(g) Kapak contasini yenilemek Uzere sablonlayarak hazirlanir.

(h) Suzge¢ sandiginda tutya mevcutsa, hi¢ calismayan veya % 50'nin
Uzerinde tasinan tutyalar degistirilir.

(2) Suzgecin Takiimasi :
(@) Temizlenen slzgeg, suzge¢ sandidi igine yerlestirilir.
(b) Sizgec kapagini markasina uygun ve conta Uzerine yerlestirerek
civatalari karsilikli olarak torkuna uygun sikilir.

(¢) Kapak Uzerinde/devrede mevcut hava almak Uzere kinistin valfi
yavasca aclilir. Musluktan su gelene kadar bekler ve hava alma islemi tamamlanir.

(¢) Kinistin sizge¢ sandigi kapadi Uzerinden gdzle sizdirmazlik kontroli
yapilir ve sizdirmazlidi sagladiktan sonra devre valflari acilir, is ortami neta edilir.

(3) Emniyet Hususlari :
(@) Personel Emniyet Hususlari

()  Calisma mahallinin temiz, zeminin kaygan olmamasina dikkat
ve 6zen gdsterilir.

(Iy  Temizlik/bakim yapilacak parcalar kaldirihr, tasirken dikkatli
davranilir. Hacim ve agirhgina uygun olarak gerektiginde tasiyici olarak cayraskal
kullaniimasi gerektigi unutulmaz.

() Cahsma esnasinda kirlenen eller géz ve adiz bdlgelerden uzak
bulundurulur.

(b) Cihaz Emniyet Hususlar :

()  Civata ve somunlarin sékimiinde yalama olmamasi i¢in uygun
anahtar kullanilir.

(I)  S6ékum ve montaj ameliyelerinde uygun anahtar ve takimlar
kullanmalidir.

() Ozellikle sigleme esnasinda borularin i¢ cidarlarina sert
darbelerden kaginilir.

(IV) ilave aydinlatma elemanlarini donatirken, cihaz ve elektriki izole
tedbirlerine 6zen ve dikkat gosterilir.

10. MOTORLARDA YAGLAMA YAGI SISTEMI

Makinelerde birbiri ile sdrtiinen parcalarin tzerinde surtinme ve asinmayi azaltmak
maksadiyla yaglamasi gereklidir. Yaglama yaginin makinenin istenilen bitin hareketli
aksaminin yagladigindan emin olmak igin yag basing ve sicaklik derecesini daimi surette
kontrol edilmesi lazimdir. Ayrica yagin degistiriime muaddetlerini ve seklinin bilinmesi gerekir.
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a.  Yaglamanin Makine icerisinde iki Onemli Gérevi Vardir
(1) Metalin Metale Surtinmesini Onlemek :

Makine igerisinde surtinerek calisan makine pargalari makine c¢alistigi sirece
surtinmeden dolay! sicakliklari artar ve aralarindaki mesafe azalir. Bunu &nlemek icin
surtiinen parcgalar arasina tazyikli yag gonderilerek, yag iki parcanin birbirine sirtinmesini
asgari dizeye indirir.

(2) Sogutma :
Sirtunen parcalar 1sininca buraya gdénderilen yagda isinacaktir. Fakat yag devamh

devirdaim ettiginden makineye goénderilen yag soguktur. Makinede dolasan yag hareketli
parcalar Gzerindeki 1siyi alarak pargalarin sogutulmasini saglamis olur.

Yaglama yag
tulumbast

Sekil 2-22 : Yaglama Yag: Sistemi

b. Makine Uzerinde Yaglanmasi Gereken Baglica Pargalar :
(1) Piston ve layner,
(2) Kranksaft ve ana yataklar,
(3) Piston kolu ve yataklari,
(4) Piston pim ve yataklari,
(5) Rokeram mekanizmasi,
(6) Disli gruplart,
(7) Kemgaft ve yataklari.
C. Yaglama Sistemi Elemanlari :
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(1) Yag Karteri

Makinenin yaglanmasi icin gerekli olan yagin depolandigi yere karter denir. Silindir blok
altina monte edilmistir. Karter icersindeki yadin seviyesini gésteren bir seviye ¢cubugu vardir.
Bu cubugun Gzerinde, yagin maksimum-minimum seviyesini gdsteren isaretler mevcuttur.
Makineyi calistirmadan énce yagdin st cizgide oldugunu gér. ki tip karter vardir:

(@) Yas Tip Karter : icerisinde devamli yag bulunan kartere denir.

(b) Kuru Tip Karter : Bu tip karterlerde yaglama yagd: karterde
depolanmaz. Yaglama yag1 makineden ayri samp tankta depolanir.

(2) Strayner : Yaglama yagina sizgeclik vazifesi gérir. Metal filtrelerdir.
Elementleri temizlenebilen, degistiriimeyen filtrelerdir. Her vardiya degisiminde, bir ka¢ tur
cevrilmelidir.

(3) Filtre : Yaglama yag filtresi yeri genellikle yag tulumbasindan sonradir.
Streynerin stizemedigi kiigUklUkteki parcalari stizerek bunlarin sirtiinen makine pargalarina
yani yataklara zarar vermesini 6nler. Filtre elementleri kadit, ipek, pamuktan yapiimistir.
Degistirilebilir filtrelerdir

(4) Yaglama Yagi Tulumbasi : Yaglama yagdi tulumbalari tim makinelerde disli
tiptir ve makine kranksaftindan hareket alarak ¢alsir.Yag tulumbasinin vazifesi; karterden
yagi emerek tazyikli bir sekilde devreye basmaktir.

(5) RIlif Valf (Emniyet Valfi) : Yaglama yagi tulumbasinin basmis oldugu yag
tazyiki anormal derecede yilkselecek olursa bu valf tulumba yag c¢ikis devresini tulumba
emisine veya kartere istirakleyerek devreyi asiri basingtan korur.

(6) Basing Regulatér Valfi : Makine yag girisindeki basinci kontrol eder. Makine
yag girisi, basinci yiksek oldugu zamanlar fazla tazyikli yag' kartere akitarak yag girisini
sabit tutar.

(7) Kuler : Yaglama yaginin tath su veya deniz suyu tarafindan sogutuldugu
yerdir.

(8) Termometreler : Yaglama yadinin hararetini gdsteren gdstergelerdir.

(9) Basing Geyci : Devirdaim eden yani makine yag giris basinci tazyikini
gbsteren gdstergelerdir.

(10) Prayming : Blyik  makinelerde, makine stop edildiginde, vyad
devrelerindeki, kulerdeki ve makinenin yag kanallarindaki yag kartere akar ve bosalir. Makine
calistinlmadan énce tulumbayla yag basilarak batin devreler yag ile doldurulur. Makinenin ilk
calistirmada yagsiz ¢alismasi bdylece énlenmis olur.

C. Arizalar :

(1) Yaga Motorin Karismasi :

Motorin, genellikle yaglama yagina enjektdére motorin giris kamgilarindan karisir. Yaga
motorin karisacak olursa; yag seviyesi yukselir. Yag incelir ve basinci duser. Yaglama
ozelligini kaybeder.
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(2) Makinenin Yagd Yakmasi :

Piston, layner ve segmanlarin aginmasi, segmanlarin tutmasi neticesinde, yagi kartere
siyiramazlar. Bu yag yanma odasinda yanar. Yag sarfiyati fazla olacagindan karter yag
seviyesi duger, egzosttan mavimtrak beyaz duman ¢ikar.

(3) Yaga Su Karigmasi :

Kaver contasi, kaver, layner ve silindir blok catlamasi, layner beden lastiklerinin
deforme olmasi ve kuler delindiginde su yaga karisir. Bu durumda yagin rengi bozulur, yag
koplrir, beyazlasir ve seviyesi yukselir. Yaglama 6zelligi kaybolur.

(4) Dusuk Yag Basinci :

Karter yagd seviyesi dusuktir. Tulumba klerenslerinin bozuk olusu, tulumba emis
devresinin hava emmesi piston kol yataklari ve ana yataklarimin asinmasi, strayner ve
filtrelerinin Kirli ve tikall olusu ve geyc arizasi olabilir. Bu durumda makine derhal stop
edilmelidir.

(5) Yuksek Yag Harareti :

Yaglama yagi seviyesinin dusuk olmasi yaglama yagdi kulerinin sogutucu gérevini
yapamamasli, termometre arizasi, makinenin asiri yukte c¢alismasi, yagin o6zelligini
kaybedeceginden yag incelir ve yaglama &zelligi kalmaz. Bu durumda makine yikten
cikarilir, sistemin gerekli kontrold yapilir.

(6) Filtre ve Kuler Tikanmasi :

Bunlarin tikanmasi tamamen yagin pis olusundan; bu da filtrelerin temizliginin
zamaninda yapiimamasindan ileri gelir. Bunlar tikandigindan yeterli miktarda yaglama yagi
makineye sevk edilemez; makine yagsiz kalir.

d. Filtre, Strayneri Temizleyen ve Bakimini Yapan Er'in Dikkat Edecegi Hususlar :
(1)  Filtre S6kimi ve Temizlik igin :
(a) Filtrenin bagl bulundugu devre valflari kapatilir.
(b)  Sékim icin uygun anahtarlar sékme mahalline getirilir.

(c) llave aydinlatma tesis etmek icin varta/seyyar lamba ile sdkim
mahalline
donatilir.

(¢) So6kim aninda bosalacak akiskani toplamak i¢in uygun kap
veya tava sékiim mahalline getirilir.

(d) Filtre kapak ve keysini karsilikli markaladiktan sonra civatalar sékuldr
ve filtre keysiyle birlikte tavanin icine yerlestirilir, filtre yukari istikamette cekilerek keysinden
cikartilir. Keysin kapak/baglanti contasi zedelemeden itina ile keysten cikarilir.

(e) Filtre; Motorin ve firga ile itinall bir sekilde yikanir ve sonrasinda
tazyikli hava kullanarak ince artik partikiller temizlenir.
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(2)  Filtreyi Takmak igin :
(a) Filtre elemani keysine yerlestirilir.

(b) Keys kapak contasi (sOkim esnasinda deforme olmugsa yeni
hazirlanan conta) yuvasina yerlestirilir.

(c) Kapagi keyse oturtmadan énce devrede kullanilan akiskan keys icine
doldurulur.

(¢) Markalh noktalar {Ulzerinde filtre kapad keyse vyerlestirilerek
baglantilari karsilikl ve torkuna uygun bicimde sikilir ve sizdirmazligi saglanir.

(d) Ust kapakta mevcut hava alma muslugu/civatasi Uzerinden, devre
valflarinin agiimasini muteakip devrenin havasi alinir, hava alindiktan sonra musluk/civata
kapatilir, sikilir. Is ortami neta edilir.

(3) Makine Stopta iken :

(@) Karter yag seviyesini gosteren yag iskandil gubugu disari ¢ekilerek bir
bez parcasi ile silinir ve tekrar yerine dizgin ve tam olarak oturtulur.

(b) Tekrar yaglama yagi iskandil cubugu disariya ¢ikartilir ve yere paralel
sekilde tutulur.

(¢) Cubuk Uzerinde isaretlerden yag seviyesi okunur.

(¢) Yag seviyesi (max.) isaret dolu cizgisinin altinda ise kartere yag
imlasi yapilr.

(d) Seviye (max.) ¢izgisine ulasmaya yagin yag imlasi kesilir. Cubuk
yuvasina oturtulur.

(e) Iskandil alma islemi esnasinda yagdin renk ve evsafinda gérilebilecek
degisiklik amirine rapor edilir.

@) Makine Caligirken :

(@) Yaglama yadi tazyikinde normalin altna dasis gdézlendiginde,
yaglama yagi hararetinde normalin Ustiinde yikselme goézlendiginde amirine siratle durum
rapor edilir.

(b) Rutin yag seviye kontrolu igin "Makine stopta iken kontrol islemlerini"
ayni adimlar uygulanir (Ancak yag seviyesinin (max) ve (min) isaretli ¢izgilerin arasindaki
orta ¢izgi Uzerinde olmasi normaldir).

(¢) Calisan makinenin yag seviyesi (max) ve (min) isaretli cizgiler
Uzerinde ise, ayrica yagda renk ve evsaf degisimi mevcutsa durum ilgiliye rapor edilir.

_ (¢) Yag filtre ve tulumba devrelerinin gbzle kagak ve sizinti kontroli
yapilir. 1zole i¢in ilgiliye rapor edilir (Yag sizintilari asla makine Gzerinde ve zeminde
birakilmaz).
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(5) Yaglama Yaginin Degisimi

(@) Yaglama yaginin mutlak makine stopta iken degistirilecegi bilinir ve
s6kdm igin gerekli anahtar ile gerekiyorsa karter dreyni icin yag kabi makinenin yanina
getirilir ve karter altina yerlestirilir.

(b) lIlave aydinlatma icin seyyar lamba kullanilir.

(c) Mevcutsa valfl acarak karter deryn devresinden seviye veya tulumba
ile kirli yag tankina/karter dreyn tapasini agarak kirli yag kabina kirli yag bosaltilir.

(¢) Yagin bosalmasina yakin bir anda yaklasik karter hacminin 1/20'si
kadar temiz yag makine yag devresine drenagj igin koyulur.

(d) Karterde toplanan tim yagin sonuna dek bosalmasi ve sizulmesi
beklenir, gérulir. Dreyn esnasinda metal talasi gibi artiklar tespit edilerek amirine rapor edilir.

(e) Drenaj dreyni esnasinda yag filtrelerinin temizligi yapilir. Filtre keysi
de ayrica temizlenir ve filitre yerine takilir.

(fy  Karter dreyn tapasi itinali ve sikica sikilarak yerine takilir tapa temiz
bezle silinir.

(g) Makineye bir miktar yag alir ve dreyn tapasinin kagirmadidi kontrol
edilir (icap ettiriyorsa sizinti igin tedbir alinir.)

() Makineye yeni yagi ikmal edilir. Filtre devreleri ve karter dreyninden
sizinti’/kagak olmadigi gérilir. Calisma ortami neta edilir.

e. Gemiye Yag Alimi ve Gemide Yagd/Yakit Transferi Yapan Er'in Dikkat Edecegi
Hususlar

(1) Yag varilleri yag alici istasyona sevk edilirken, varilin dip kismindan ekseni
etrafinda dondurulerek taginir.

(2) Varil Uzerinde isim sembol etiketinden, alinacak yagin talep edilen yad
oldugu kontrol edilir.

(3) Do6kme usulll ile alinacaksa varili yatirmak Ozere sehpa, tulumba ile
alinacaksa emis tulumba ve aparatlari hazirlanir.

(4 Varilin Ust ikmal ve klglk havalandirma kapagi uygun anahtarla
sékdlur.lkmal esnasinda dékilebilecek ve sizabilecek yaglar icin temizlik tavasi, bez vs.gibi
temizlik énlemleri alinir ve zeminde yag birakilmamasina azami itina gosterilir.

(5) Yag sarnicinin alici valfi, yag alici istasyonu giris ve devre valfi acilarak yag
ikmaline baslanir.

(6) Sarnigtan iskandil alinarak alici istasyonla tesis edilen muhabere devresi
Uzerinden dolan yag miktari sdrekli alici mevkiye bildirilir. Yagin asla sarnigtan tasmasina
muisaade edilmez.

(7) Ikmalin hitaminda islemleri geri uygulanir ve is sahasini neta edilir. Bos
variller iade edilmiyorsa emredilen mahalde deniz bagina vurularak yerlestirilir. Sonug ilgiliye
bildirilir.
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11.  DIZEL MAKINELERDE YAKIT SISTEMi
a.  Yakit Transfer Sistemi Elemanlan :
Gemilerde kullanilan yakit sistemini iki ana grupta inceleyebiliriz
(1) Transfer Sistemi :
Bu sistem yakitin ana sarni¢larla servis sarniglari arasinda kalan kismini olusturur.
(@ Ana Sarniglar :

Geminin sintine kismina yerlestiriimis buytk hacimli sarniclardir. Disaridan alinan yakit
bu sarniglarda depolanir ve dinlendirilir. Sarni¢ icleri birbirine istirakli olarak perdelerle
ayrilmistir. Uzerinde de hava firar devreleri, menhol kapagi, iskandil devresi bulunmaktadir.
Gemideki tum ana sarniglar birbirine istirakli olup; sarniglar arasinda transfer yapilarak
geminin dengesi saglanir.

()  Sarnig Temizliginde Gerekli Emniyet Kurallarn :

Sarni¢ temizligi yapilirken atesle sarni¢c mahalline yaklasiimasi, sarniglarin gaz-free
kontrol yapilmadan sarniglara girilmez. Temizlik esnasinda seyyar fanlarla harici
havalandirma yapilir. Sarnic menhol kapaklar acgildiginda iceriye adam dismemesi igin
gerekli emniyet tedbirleri alinir.

(1) Sarniglardan iskandil Alinmasi :

Iskandil alinmasi sarniglardaki yakitin seviye miktarinin kontrolu igindir. Genellikle serit
iskandillerle yapilir. Ozel iskandil alma yerleri mevcut olup kapaklar agilarak iskandii alinir.
Yabanci maddelerin girmemesi i¢in iskandilden sonra bu kapaklar kapatilir.

(I Menhol Kapak Saplamalari ve Contasinin Kontrold :

Menho! saplamalarini zaman zaman kontrol edilir, saplamalarda bosluk varsa sikilir,
clnkl gevsek oldugunda icersine su girer veya denizli havada yakit tasar. Conta sarni¢la
kapak arasinda sizdirmazligi saglar. Bu nedenle contanin saglam olmasi énemlidir.

(b) Transfer Tulumbasi :

Yakiti ana sarniclardan alip servis sarni¢larina basan veya ana sarniglar arasinda
yakitl transferini saglayan bir tulumba cesididir.

(c) Prufayer ve Seperatér :

Yakit icindeki su ve yabanci maddeleri ayirt eden cihazdir. Prufayer elektrik motorundan
hareket alarak, merkez ka¢ kuvveti prensibine gére caligir.

(¢) Servis Tanki

Ana sarniglardan alinan yakit makinede kullaniimak icin servis tankinda depolanir. Bu tanklar
makinelerden yiiksekge bir yere monte edilmistir.
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(2) Yakit Servis Sistemi
Yakitin servis sarniglarindan silindirlerde yakiimasina kadar iziedigi yoldur.

(@) Servis Tanki: Makine yakitini servis tankindan alir, yakit makinelere
seviye farki ve besleme tulumbasi tarafindan emilir. Sarni¢ Uzerinde yakit seviyesini gdsteren
gosterge cami mevceuttur. Yakit seviyesi 1/3 altina dusirilmez. Sarni¢ altinda bir dreyn valfi, Gst
tarafinda da hava firar devresi vardir. Her vardiya degisiminde yakit kontrol edilir, dreyn
muslugundan bir miktar yakit dreyn edilir. Sarnig¢ temizligi icin menhol kapagini agarken contalarinin
bozulmamasina dikkat edilir.

(b) Streyner: Servis samici ile yakit besleme tulumbasi arasinda bulunan
yakitin igerisindeki yabanci maddeleri sizen metal filtrelerdir. Her vardiya degisinde bir kag tur
cevirmek suretiyle temizlenmesi saglanir.

Sekil 2-23: Yakit Streyneri

(¢) Yakit Besleme Tulumbasi: Servis tankindan gelen yakiti alip, yakit

puskirtme tulumbalarina ve direk olarak enjektére sevk eden tulumbadir. Bu tulumbalar
hareketini blower diglisinden veya kranksaftan alir.

(¢) Filtre: Yakitin icersinde bulunan yabanci maddeleri daha hassas sekilde
temizleyen elemanlardir.
,}‘_

n
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/,5‘4. Gasketler

Sekil 2-24 : Yakit Filtresi
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(d) Yakit Puskurtme Sistemi
Dizellerde yakit puskirtme sistemini iki kisimda inceleyebiliriz.
()  Bosch Puskirtme Tulumbasi

Makinenin devrine ve yukine gdre yakiti tazyik altinda ve 6lcull olarak enjektbre sevk
eden tulumbadir. Bunlar hareketini makine kemsaftindan alirlar.

Bir silindir, icersinde calisan plancerin yakiti sikistirarak tazyikli bir sekilde enjektére
sevk etmesini saglar. Plancer busu icersinde dogrusal hareketiyle yakiti tazyik altinda borular
(yakit kamgilar) vasitasiyla enjektére sevk eder. Yakit miktarinin azalip ¢ogaltiimasiyla,
planceri dairesel olarak hareket ettiren gaz gcubugu vasitasiyla olur.

Zon hudeme
* {ilteri

Sekil 2-25 : Bosch Yakit Sistemi
(1) Bosch Pusklrtme Nozulu (Enjektér)

Enjektér, yakiti tazyik altinda ve pulvarize bir sekilde yakilmak lGzere yanma odasina
Kaverin Uzerine monte edilmigtir.

Sekilde de gérildugi gibi enjektére giren yakit dogruca memeye ulagir. igne valfa
tazyik yaparak spindil Uzerindeki yay tazyikini yenen yakit igne valfin kalkmasiyla meme
Uzerinden acgilan delikten tazyik altinda ve pulvarize bir sekilde yanma odasina puskurir.
Yakiti enjektore tazyikli bir sekilde génderen yakit puskurtme tulumbalandir.

Sekil 2-26: Bosch Enjektér
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(I Unit Yakit Piiskirtme Sistemi

Bu sistemde ise goérevi sadece bir enjektér yapar. Bu sistemde yakitin makine yuk ve
devrine goére arttinlmasi veya azaltilmasi plancer busu (silindir) iginde bir plancerin (piston)
rek kolu vasitasiyla dairesel olarak déndurtimesiyle yapilir. Yakitta tazyik temin etmek isi ise,
bu plancere rokeram vasitasiyla enjektdr Ust tarafindan basilarak plancerin busu igerisinde
asaglya dogru hareketiyle saglanir. Bu tazyikli yakit gene ayni enjektdr gévdesi icerisinde
bulunan memeye sevk edilerek, yakitin meme deliklerinden pulvarize bir sekilde basing
altinda yanma odasina puskirtilmesi ile saglanir.

Yaki®
Filtrest

Sekil 2-27 : Unit Yakit Sistemi

b.  Yakit Sistemi Arizalari
(1) Yakit Sisteminin Hava Yapmasi

Yakit devresinde bulunan strayner ve filtreler sékulip temizlendikten sonra bunlar
Uzerinde hava firar musluklari acilmayip, devre yakitla doldurulmazsa hava kalir; tulumba bu
havayl almaz, dolayisiyla makine c¢alismaz. Gene servis sarniciyla tulumba arasindaki bir
devre delinirse veya baglanti rekorlari gevseyecek olursa tulumba disardan hava emer ve
yakit ememez. Makine ¢alismaz ve calisiyorsa aniden durur. Filtreler ¢cok pislenmisse gene
yakit makine igin yetersiz kalir. Devri dlusUrir veya stop eder.

(2) Yakita Su Karismasi
Sayet yakitta su varsa bu enjektoére kadar ulagsacak olursa yanma odasina yakit yerine
su puskurdr ve makineyi stop ettirir.Zaman zaman servis tanklarindan yakit alinarak test
ettirilmesi gereklidir.
(3) Yakit Puskirtme Tulumbalarinin Arizalari
(a) Plancer veya Busun Asinmasi
Plancerin icersinde calistigi busla arasindaki mesafe artacak olursa basing, plancer
yakita basing¢ temin edemez. Az yakit bastiginda makine devri diiser.
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(b) Pusklrtme Tulumbasinin Hava Yapmasi

Yakit yetersiz gelecek olursa veya hi¢ gelmezse puskurtme tulumbalari yakit basamaz
ve makine stop eder. Bu durumda yakitin neden gelmedigi arastirilir Piskirtme tulumba
gbvdesi Uzerindeki hava alma tapasindan yakit gelene kadar hava alma islemi yapilir.

(¢) Meme Deliklerinin Tikanmasi

Zamanla ve bilhassa iyi yanma olmazsa enjektér meme delikleri karbon tabakasiyla
kaplanir. Bu delikler ézel aparatlari ile temizlenir.

C. Dizel Makine Hizinin Kontrolu
(1) Gavernor
Makineden hareket alarak calisirlar; yani dénerek ¢alisan mekanizmalari makineden
hareket alir. Makinenin yukine goére degisecek devirlerde tekrar makinenin ayarlanmis
devrine makineye gaz vererek veya gaz keserek ayarlarlar.

(2) Asiri Surat Gavernérl (Overspeed)

Bu gaverndrlerde makine istenilmeyen makine devri Gzerinde calismak isterse otomatik
olarak ya yakitl, yada havayi keserek makineyi stop ettirirler.

C. Gemiye Yakit Aiimi Yapan Er’in Dikkat Edecegi Hususlar

(1) Motorin alici hortumu alici istasyon mahallinde hazirla ve hortum rekor
contalarini kontrol eder.

(2) Hortumu alici istasyona baglar, gerekiyorsa ilave alici hortumlari birbirine
istiraklayarak istasyonlar arasindaki baglantiy1 saglar.

(3) Alici istasyon cevresinde yangin emniyetini saglar.

(4) Alci istasyon valfini, yakit alinacak sarnig/sarniclarin valflarini ve (varsa)
ara devre valflarini agarak ikmale hazirlar ayrica ilk agamada yakit alinmayacak sarniglar ve
badii devrelerin valflarinin kapal oldugunu kontrol eder.

(5) Gorev verildiginde; sarni¢ iskandil istasyonunda iskandil metal/cubugu ve
yaninda tebesir bulundurur.

(6) Alici istasyon ve sarnic iskandil istasyonu arasindaki S/P telefon
muhaberesinin kontrolini yapar.

(7) Verici istasyondan yakit numunesi alir ve amirine analiz i¢in numuneyi verir.

(8) Yakitin uygun evsafta oldugunu Ogrendikten sonra yakit ikmalinin
baslatiimasini saglar.

(9) Sarnig basindan iskandil alir ve belli fasilalarla alici istasyon/ilgili mevkilere
miktar rapor eder.
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(10) Sarnicin % 90-95'i dolmasina yakin sik fasilalarla iskandil miktariny rapor
eder ve yakit alinacak diger sarni¢/sarniglarin ayni yéntemle yakit ikmaline baslamasi saglar.
Sarnicin tagsmasina karsi tedbir alir.

(11) Son sarnicin dolumuna yakin verici istasyonu haberdar ederek vyakit
ikmalinin zamaninda kesilmesini saglar.

(12) Yakit ikmalinin sonunda ikmal yapilan sarni¢lardan iskandil alir ve miktar
hesabini iskandil cetveline badl olarak yapar.

(13) Sarnig alici valflarini, devre kesici valflar ve alici istasyon valflarini kapatir.

(14) TUm hazirliklari geri almak Uzere, hortumlari, sizinti tavasini, yangin
séndlricl echizeleri ve hortum anahtarlar ile vs. aparatlar mevkilerine kaldirir. Amirine
rapor eder. Calisma ortami/mahallerini neta eder.

e. Personelin Emniyet Hususlar
(1) Yakit alici istasyon mahallin temiz, kaygan olmamasi saglanir.
(2) Iskandil ve devre basinda cok dikkatli davraniimalidir.

(3) Yakit buharina kargi solunum yollarini korumak icin maske kullaniimasi
saglanir.

f. Cihaz Emniyet Hususlari
(1) Yakit ainan mahalde yangin emniyeti alinmaldir.
(2) Yakit alinan mahal Uzerinde trafik yasaklanmalidir.

(3) Yakit alindigi; gemi personeline dahili anons ile duyurularak ¢evrede sigara
icilmemesi ve atesle yaklagiimamasi saglanmalidir.

(4) Yakit alinan mahalde ilave yangin nébetgisi bulundurulmalidir.

(5) Yakit ikmalinin baglamasi, sarniglar arasi gegis ve ikmalin kesilmesi anlari,
iyi bir muhabere ile zamanlama hatasi olusturmadan gerceklestiriimelidir.

(6) Yakit hortum rekor bagdlantilari ve conta sizdirmazligi tam olmalidir.

(7) Cok kuguk sizintilara karsi istasyon alici valfi ve ara rekor baglantilarinin
altina yakit sizinti tavasi yerlestiriimelidir.

12.  ICTEN YANMALI MAKINE ILK HAREKET SISTEMLERI

ilk Hareket Sistemleri :

Icten yanmali makinelerin caligabilmeleri i¢in énce belirli bir devre kadar yikseltimeleri
gerekir. Bunun igcin makineler ilk hareket sistemleri ile donatiimiglardir. Makineyi dondirme
hareketi ya volandan cevrilerek yada silindir tizerine tazyikli hava géndererek yapilir. icten
yanmali makinelerin (motorlarin) c¢alisabilmesi icin belirli bir devre kadar déndirilmesi
gerekir. Bunun icin makineler ilk hareket tertibatlariyla donatiimiglardir.Doért gesit ilk hareket
sistemi vardir :
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a. Elile Ilk Hareket Sistemi :
Makine volanina takilan bir kol veya kaytanla cevrilerek yapilan ilk harekettir.
b. Elektrikli ik Hareket Sistemi :
1. Bataryalar :

Makineye ilk hareketi vermeye yarayan mars motorunu c¢eviren elektrik kaynagidir.
Bataryalar elektrik enerjisini kimyasal olarak depo ederler. Bataryanin icinde bulunan her
kursun plaka 2 volttur. Bu kursun plakalarin birbirine temasini dnlemek icin aralarina
SEPERATOR denilen yalitkanlar konmustur.

Tam sarj edilmis bataryada elektrolitin kesafeti 1220 ile 1250’dir. Plakalar, kurgun
sulfatla tamamiyla kapli oldugu zaman elektrolitin kesafeti 1050-1060 kadar diismUs olur. Bu
durumda, asitin plakalarla birlesme imkani azalmis oldugundan harici devreden pek az bir
cereyan gecer. Bu halde bulunan bir bataryaya bosalmis ya da desarj olmus denir. Bataryayi
tekrar sarj etmek icin, bataryadan aksi istikamette (eksi elektrottan girmek ve arti elektrottan
clkmak uzere) cereyan gegirilir. Kesafet haydrametreyle dlculur

2. Elektrik Motoru (Mars Motoru) :

Bataryadan gelen elektrik akimiyla déner, dénen saft lGzerindeki bendiks dislisi, volan
Uzerindeki disliyi kavrayarak makineye ilk hareketi verir.

Mars motorunun dugmesine bastiginda bashk yay ve bus endivi birlikte déner,
pinyonun etrafinda balans edilmemis agirlik bulundugundan pinyon bustan sonra harekete
gecer. Bunun neticesi olarak bus pinyonun icerisinde vidali bir krokide oldugu gibi déner. Bu
dénmeyle baslar. Bdylece pinyon kavradigi volan diglisi vasitasiyla makineyi déndurar.
Pinyon dislisiyle volan diglisi orani 1/15tir. Makine déner bu da pinyonun busu Uzerindeki
kilavuz vasitasiyla geriye ¢ekilerek volan dislisinden kurtulmasini temin eder. Bendiks mars
mekanizmasi makineyi cevirir ve yine otomatik olarak volandan ayrilir.

(a) Bataryalar sarj ederken ve elektrolit seviyesi kontroll yapilirken
ategle yaklasiimaz.

(b) Akumdulatdr kafalarina ve kablo basliklarina asla gres yagdi strilmez.

(¢) Kapak lzerindeki delikler temizlenerek agik kalmasi saglanir.

(¢) Gozlerdeki su seviyesi azaldikga plakalarin 1 cm. Uzerine gelecek
sekilde saf su ilave edilir.

(d) Onbes gunde bir gézlerdeki su seviyesi kontrol edilir.

(e) Akumdulatér ve kablo bagliklari temiz olmahdir.

(f)  Kablo basliklarinin baglantilari siki olmali, Gzerlerine koruyucu olarak
vazelin surllmelidir.

(@) Mars motoruna 30 saniyeden fazla basiimamalidir.

c.  Havali ilk Hareket Sistemi :
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(1)  Sistemin Elemanlar :
(@ Kompresor:
Makineye ilk hareket havasi ile kullanma havasini temin eden cihazlardir. Yiksek
basincta hava Uretip standrolara basarlar. Hareketi elektrikli motorlar vasitasiyla olur.
(b) Hava Standrosu :
Kompresérin basmis oldugu ilk hareket havasi ve kutlanma havasinin depo edildigi

celik tuplerdir. Uzerinde hava giris, cikis valflari emniyet valfi, basing geycleri dreyn valflari
mevcuttur.

(cy Emniyet Valfi (Rilif Valf) :
Standrolar asiri hava tazyikiyle doldugu zaman, standrolarin patlamasini énlemek

maksadiyla emniyet valfi konulmustur. Fazla tazyikte acllarak fazla havayl atmosfere atar.
Basing¢ dustiginde kapanir.

(¢) ReduUser:

Tazyikli havay! kullanabilecegimiz tazyike distren tazyik valfidir. Giris ve ¢ikisinda
tazyik geycgleri bulunur.

(d) Dreyn Muslugu :

Standro igersinde biriken suyun zaman zaman dreyn edilmesini saglar.
(e) Ik Hareket Hava Valfi :
Hava ikmal devresinden gelen ilk hareket havasinin el levyesiyle kumanda etmek
suretiyle ilk hareket hava manifolduna sevkini saglar.
(fy  Distribatér Valfi :
Distributor valfi ilk hareket hava ¢ek valfina giren havanin ¢ek valfi agarak yanma

odasina girmesini saglar. Kemsaft Gzerindeki kemleri vasitasiyla atesleme siralarina gére
acilirlar.

(@) CekValf:

Silindir icindeki yanma ve egzost basincinin ilk hareket havasi devresine kagmasini
onler.

(2) Calismasi :

Hava ikmal devresinden ilk hareket kontrol, valfina gelir. Hava kontrol valfi el levyesiyle
acildiginda ilk hareket havasi manifolduna girer. Buradan distributér valfa gelen hava her
distribatdr valfinin kendi ilk hareket havasi ¢ek valfina giren hava tazyik ¢cek Valfini acarak
yanma odasina girer.

¢.  Haydrolik ik Hareket Sistemi :
(1)  Sistemin Elemanlarn :
(@) El Tulumbasi
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(b) Makineden hareket alan tulumba
(c) Rezervuar

(¢) Tulumbalar haydrolik basing elle ¢alisan bir tulumbayla akiimulatorde
yukseltilir veya makine calisiyorsa makine Uzerindeki tulumba vasitasiyla bu basing temin
edilir.

(2) Genellikle Haydrolik ik Hareket Sistemlerinde Kullanilan Elemanlar :
a) Haydrolik ilk hareket motoru

b) Piston tipi akimulatér

c) Elle calisan haydrolik tulumba

¢) Makineden hareket alan haydrolik tulumba

d

~—

(
(
(
(
( Haydrolik yag tanki
(

e) Haydrolik ilk hareket el tulumbasiyla gerekli tazyik saglanir. Makine
calisiyorsa makine Uzerindeki tulumba vasitasiyla akimdulatérde gerekli basing saglanmis
olur. Kullanilan hidrolik sivi iyice karismis % 75 motorin % 25 SAE veya 30 numara yagdan
mutesekkildir.

d. Hava Kompresdrini ve Standrolari Hazirlayip Calistiran Er'in Dikkat Edecegi
Hususlar

(1) Hava kompresériniin yag kontroliinii yapar ve eksikse tamamlar.

(2) (Mevcutsa) sogutma suyu giris/cikis valflarini agar.
(3) Kompresdr dreyn musluklarini agar.

(4) Kaplin ve diger baglanti donanimlarinin calismaya uygun ve neta oldugunu
kontrol eder.

(5) Standro giris valfini agar.

(6) Standro dreyn valfini acarak mevcut standro havasinin kuru hava gelene
dek bir miktarinin dreyn edilmesini saglar.

(7) Kompresor ana takat salterinin basili oldugunu gérir ve kompreséru
cahstirir.
(8) Komprestr dreyn musluklarini kapatir.

(9) Kompresor yaglama basinci kontrol eder (Limitler disinda ise stop ederek
durumu amirine rapor eder).

(10) Sogutma suyunun gelip gelmedigini (varsa) geycten (yoksa) devrelerin elle
Isisini kontrol eder. Devrede kagak ve sizinti kontrolinli yapar. Sistemde hava varsa
havasini alir.

(11) Belli fasilalarla kompresér dreyn muslugundan havanin kisa sireli dreyn
edilmesini saglar.
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(12) Kompresdr kademe basinglarini gbézleyerek kompresérin hava basip
basmadigini kontrol eder.

(13) Hava standro tazyikini kontrol altinda bulundurur ve standronun dolmasina
muteakip kompresériin otomatik stop ettigini gérir/stop eder.

e. Hava Kompreséri ve Standrolari Hazirlayip Calistiran Er'in Dikkat Edecegi
Hususlar

(1) Mahal zeminin neta olmasina kaygan olmamasina dikkat ve ézen g&sterilir.

(2) Kompreséru calistirma ve calisma esnasinda el ve vicudunu dbénen
aksamlardan sakinacak konumda tutmaya caligir.

(3) Calistirma talimatina ve islem sirasina uygun hareket eder.

(4) Sistemde kuru hava tutmak igin belli fasilalarla dreyn valfini agma/kapama
islemine riayet eder.

(5) Kompresdr calisirken kademe ve ¢ikis tazyik geyglerini strekli kontrol eder.
Cihazin yanindan, ¢alismasi esnasinda asla ayriimaz.

13.  BENZIN MAKINELERI YAKIT VE ATESLEME SISTEMI
a. Yakit Sistemi Elemanlar :
(1) Benzin deposu,
(2) Benzin deposundan karburatére sevk elemanlari.
(@) Seviye farkiyla,

(b) Tulumbayla.
(3) Karbiratér

(a) Yakit haznesi
(b) Rdlanti devri ve memesi

(c) Algak surat memesi ve ana meme,

(¢) Kapis pompasi,
(d) Yuksek surat tazmin devresi,

(e) Venturitup,
()  Sok ve trotil valflar,
(@) Silindir emme valflari.

Benzin makinelerinde yanma odasina karblratdr vasitasiyla benzin hava karisimi sevk
edilir. Benzin makinelerinde sikistirma sicakhgi yakitin tutusma sicakhginin ¢ok altinda
oldugundan silindirdeki yakiti tutusturmak i¢in harici bir 1s1 kaynagina ihtiyag vardir. Bu goérevi
benzin makinelerinda buji yapar.
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b.  Atesleme Sistemleri :

(1) Bataryal Atesleme Sistemi: Bataryali atesleme sisteminin manyetolu
ateslemeden farki birinci devre cereyaninin bataryadan temin edilmesidir.

(2) Manyetolu Atesleme Sistemi :

Manyeto esas itibariyla basit bir dinamodur. Manyetoyla sagdlanan dusik voltajli
cereyan ylksek voltajli bir bobin sayesinde cok yuksek voltajli bir cereyana dénusturalur.
Daha sonra distributér denilen bir tevzi kutusundan buji tirnaklarinda bu cereyan bir sarare
meydana getirerek hava-benzin karigiminin ateslenmesini saglar.

(3) Atesleme Bobini :

Indiksiyon bobini icinde bulunan kalin sarimli primer devre ve ince telden sarimli
sekonder devre sargilar vasitasiyla akiden gelen alti veya oniki volt cereyani pilatin
vasitasiyla 18.000-20.000 volta ¢ikarir.

14. MAKINE GUCUNUN AKTARILMASI PERVANE TAHRIK VE USULLERI

Sahil Guvenlik gemi/botlarinda bulunan gemilerdeki pervane tahrik sistemleri :

a. Direkt tahrik

b. Atlatmali

C. Kemlerin durumunu degistirecek

C. Pi¢ kontrol

d. Haval gla¢

e. Haydrolik gla¢

Makine vasitasiyla temin edilen mekanik enerjisinin bir saft vasitasiyla pervaneye
aktariimasidir. Bu iki sekilde olmaktadir. Direkt tahrik makine giicinin dogrudan pervaneye
aksettiriimesidir. Endirekt tahrikse iki makineyle saft arasinda makine guclnin sanzuman
(glaclarla) vasitasiyla aktariimasiyla meydana gelen tahrik sistemidir.

15. DIZEL MAKINELERIN SISTEMLERI UZERINDE BULUNAN OLCU VE EL ALETLERI

a.  Olgl Aletleri :

(1) Termometreler: Degisen i1siya (hararete) bagli olarak sivinin genlesmesi
prensibine gére ¢alisir. Deniz suyu, tath su, yaglama yagi devrelerinde kullanilir.
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Sekil 2:231 - Termometre

(2) Basing Geycleri: Bir kuvvetin bir cismin Gzerine yapmis oldugu kuvveti
Olcen gostergedir.

(8) Payrometreler : Egzost gazlarinin hararetini dlcmeye yarar.
(4) Takometreler : Makine devrini 6lcmeye yarayan aletlere denir.

(5) lIskandiller : Sarnic seviyelerini dlcmeye yarayan cetvellerdir. Serit veya
kirllip katlanabilen tipleri vardir.

(6) Kumpaslar: Bir parcanin kalinhgini  veya uzunlugunu &6lgmede
kullanilan hassas 6lcu aletidir.

(7) Mikrometre : Kumpastan daha hassas 6lcumlerde kullanilan él¢u aletidir.

(8) Filer Geyc (sentil) : iki parca arasindaki boslugu élcen alettir.

Sekil 2-32: Basing Geygleri
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b. El Aletleri :

(1) Tork Anahtar: Civata ve saplamalari belli kuvvetle sikmaya yarayan
anahtardir.

(2) Lokma anahtar
(3) Yildiz, yaprak anahtar
(4) Avarli pense
(5) Tornavida
(6) Cekic
(7) Ailen anahtar
(8) Boru anahtari
C. El Aletlerini Kullanan Erin Dikkat Edecegi Hususlar :
(1) Kullanacagi el aletinin 6zellikle kullanim yerini/amacini bilir.

(2) El aletlerinin mevkiinde takim dolaplarinda, siral, dizgin, temiz ve
kullanmaya hazir bulunmasini saglar.

(3) Civata/somun sékiminde uygun numaral yaprak/yildiz anahtar kullanir.
Anahtara siyirma ortami yaratarak emniyetsiz ortam saglamaktan ve civatayi yalama edip dis
bozmaktan sakinir.

(4) Tornavida agzini "keski" niyetine kullanmaz.

(5) Duzgun bash cekis kullanir.

(6) Sapi kirik, sapsiz tornavida kullanmaz.

(7) Sapi kirik darbeli alet kullanmaz.

(8) Kaldirici manivela veya ek kuvvet kolu kullanirken siyirtp vicut ve cihazin
hasar olusturmamasina itina gésterir.

(9) Kullandigi aletin hassasligina uygun maniplasyonlarda bulunur.

(10) Yaptigi isin mahiyetine goére; gézluk, eldiven, 6zel elbise gibi koruyuculari
takar/giyer.

(11) Calistigi zeminin kaygan ve yagli olmamasina dikkat ve 6zen gdsterir.
(12) El aletlerinin paslanmamasi i¢in énleyici tedbirleri alir.

_ (13) Cahsma hitaminda anahtarlari/aletleri toplar ve muhafaza mevkine gétarir.
Is sahasini neta eder.
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16. DIZEL MAKINELERIN SEYRE HAZIRLANMASI
a. ilk Hareket Sisteminin Kontroli :

Ik hareket sistemi, havall ise basinclar kontrol edilir. Basing disiik ise kompresoér
cahstinlir hava standrolar doldurulur. Bu arada sézu edilen devrenin, hava tuplerinin ve
vaflerin kontroll yapilir. Amac¢ kagak, sizinti ve valflarin agik veya kapali oluslarini
anlamaktir. Hava tuplerinin altindaki dreyn valflar acilir ve dreyn edilir. Havanin igersinde
olusabilecek suyu dreyn etmek icin bu islem yapilir.

Ik hareket sistemi elektriki ise bataryalarin kontrolii yapilir. Bataryanin sarjli oldugunu
ve baglanti elemanlarinin uygun oldugunu kontrol eder.

b. Yakit Sisteminin Kontroli :

Ana sarniglarin, servis sarniglarinin seviye ve su kontrolleri yapilir. Eksik ise
tamamlanir. Dreyn valflar acgilarak bir miktar dreyn edilir ve bir cam kaba yakit alinarak su
kontroll yapilir.

Yakit transferinde servis tankina yakit alirken prifayeri kullanilir. Devre valflarinin el ve
g6zle kontrolll yapilarak olmalari gereken konumda olduklari gérilir. Devre, sizinti kontrolleri
yapilir. Filtre streynerinin temiz olup olmadigi kontrol edilir. Gerekirse havasi alinir, strayner
el ile birkag tur cevrilir.

C. Yaglama Yagi Sisteminin KontrolU :

Karter yag seviyesi ve yagin 6zelliginde bir bozulma olup olmadidi kontrol edilir. Karter
yag seviyesinin iskandil ¢ubugu 0(zerindeki Ust cizgide oldugu gérildr. Yagdlama yagi
sisteminde kagak ve sizinti kontrolleri yapilir. Devre valflari kontrol edilir. Streynerler elle
birkag tur gevrilir.

c. Sogutma Sisteminin Kontrold

(1)  Deniz Suyu Devresi

Kinistin valfi kapali iken, kinistin stzgecinin temizligi yapilir, ilgilisine haber verilerek,
Kinistin valflari acilir. Stizgecin sizinti kontroll yapilir, havasi alinir. Devre Uzerindeki tim
valflarin pozisyonu kontrol edilir. Deniz suyu tulumbasinin havasi alinir, sistemin elle ve géz
ile sizinti kontrolleri yapilir.

(2) Tath Su Devresi

Expersin tankin 2/3 dolu oldugunu géruliur. Gerekirse tamamlanir. Devrenin gézle
sizinti kontroll yapilir. Devre valflarinin pozisyonu kontrol edilir. Tatli su tulumbasinin havasi
alinir.

d. Alarm Sistemi

Makineler calistirildiktan sonra makinenin basin¢ ve hararet degerleri ¢calisma
limitlerinin altina veya ustine ¢iktigi zaman isikla veya sesle makine personeline ikaz eden
sisteme "Alarm Sistemi" denir. Makineyi ¢alistirmadan 6nce devreye elektrik basilir ve alarm
sisteminin ¢alistigini gorilur, elektrik kesilerek alarm kapatiir. Makine caligirken alarm
sistemi devamli agik olmahdir.
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17. Di_ZEL MAKiNEY[ CALISMAYA HAZIRLAYAN VE AMIRI NEZARETINDE CALISTIRAN
ERIN DIKKAT EDECEGI HUSUSLAR

a. Ik Hareket Sisteminin Kontrol ve Hazirhigini Yapar :
(1) Havall Sistem Ise;
(@) Hava standrolarinin dolu olup olmadigi kontrol eder.

(b) Havalar eksikse kompresori calistirip standro giris valflarini agar ve
standro havasi tamamlanmasini saglar.

(¢) Standro dolumu esnasinda zaman zaman dreyn muslugunu agarak
hava i¢indeki su zerreciklerinin dreyn edilmesini saglar.

(¢) Hava tamamlandiktan sonra standro c¢ikis valfini acarak makine
gOsterge paneli Uzerindeki geygten yeterli ¢calistirma hava basincinin verilmesini saglar.

(2)  Elektriki Sistem ise;
(a) Aksibaglantilarini kontrol eder ve gevsek baglanti varsa sikar.

(b) AkO cikis voltmetresi Uzerinde vyeterli calisma voltaji bulunup
bulunmadidini kontrol eder. Yeterli voltaj yoksa; ¢alistirma talimatina uygun olarak akiler
sarja alir. Marg motorunun calisma voltajini ayarlar.

b.  Yaglama Sisteminin Kontrol ve Hazirhgini Yapar:

(1) Karter/Samp yagd seviyesinin kontrolinii yapar. Kontrol esnasinda karter
cubugunu ¢ekip bez ile siler, tekrar kartere sokup ¢ikartir. Yag cubugunu yere paralel tutarak
yag seviyesinin "full" ¢izgisinde olmasini saglar, eksik ise tamamlar.

(2) Yag seviyesi limitin Gzerinde/yagin renk ve evsafi normalin disinda ise
durumu amire rapor eder.

C. Sogutma Sisteminin Kontrol ve Hazirligi Yapar:

(1) Deniz suyu kinistin alici’/kesme valflarini ve disgarc valfini acar.
(2) Devre Uzerindeki alici sistemin havasini alir.

(3) Makine tatli suyunun seviyesini expensin tanktan kontrol eder. Eksikse 2/3
oraninda tamamlayarak sistemi hazirlar.

C. Yakit Sisteminin Kontrol ve Hazirligini Yapar:

(1) Yakit servis tanklarinin seviye kontrolln( yapar ve eksikse tamamlar.

(2) Yakit icindeki su ve tortu kontrollini yapar. Tankin dreyn muslugundan bir
miktar dreyn ettikten sonra aldigi numuneyi kontrol eder. Su ve tortu olup olmadigina bakar,
amire rapor eder.

(3) Servis tankinin ¢ikis valfini agarak sistemi hazirlar.
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d. Genel Kontrol ve Hazirliklarn Yapar

(1) (Mevcutsa) makine kontrol hava tazyikini sisteme acar ve kontrol
panosundaki kumanda hava tazyikinin yeterli olup olmadigini kontrol eder.

(2) Calistirma o6ncesi silindir kontrolG igin makinenin endikeyter musluklarini
acarak makineyi torna ¢arka hazirlar.

(3) (Mevcutsa) glaglarin "bosta" oldugunu gozler.
(4) Makine alarm sistemlerinin "test" kontrollerini yapar.

(5) (Ana makineler igin) ridaksingear "genel" yag ve sogutma devrelerinin
kontrol ve hazirliklarini yapar.

(6) (Mevcutsa) sistemlerin "prayming" tulumbalarini devreye alarak makineyi
calistirmaya hazirlar.

(7) Makinenin etrafinda ¢alismasina engel malzeme olup olmadigini kontrol
eder ve makineyi ¢cevresinin ve zemininin netasini saglar.

e. Personel Emniyet Hususlari
(1) Makine dairesi taban saclarinin temiz ve neta bulunmasi saglanir.
(2) Daire aydinlatmasinin iyi ve yeterli olmasi saglanir.
(3) Dairede sigara icilmez. ikaz panolari konulur.

(4) Makine blogu ve doénen aksamlar Uzerinde alet, aparat, yabanci maddeler
vs. olmadidi ¢alistirma éncesi kontrol edilir.

f. Cihaz Emniyet Hususlari:

(1) Sistem hazirliginda kullandigi valflari agma/kapama usullerine 6zen ve
dikkat gosterir.

(2) Boru devrelerinin Uzerine basarak calismaz.

(3) Ogzellikle yag iskandil kontroliinde tstiini kullanmaz.

(4) Makine daire sintinesine ¢6p, sigara gibi artiklar atmaz/atiimasina engel
olur.

(5) Makine egzost devrelerinin Uzerinde yanici madde bulunmamasina dikkat
eder.

(6) Devreler veya valf biinyesinde mevcut yag, su, yakit, hava gibi sizinti ve
kacaklar amirine rapor eder.

(7) Yangin istasyonu ve sondurlcu echizelerin tam ve faal konumunda
bulundugunu kontrol eder.
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(8) Standart deniz baglarinin kontrolinii yapar.Makine etrafinda ve binyesinde
hasar olugturmamasi i¢in yabanci maddelerin bulunmamasini saglar.

18.  MAKINELER CALISIRKEN KONTROL EDEN VE KAYIT TUTAN ERIN DIKKAT
EDECEGI HUSUSLAR

a. Calisan Sistemlerin Basing Kontrollerini Yapar
(1) Yaglama yag,
(2) Tath su,
(3) Deniz suyu,
(4) Hava besleme ve kontrol,
(5) Yaki,

(6) Basing degerlerinin geyg kontrollerini yapar. Calisma limiti disinda gézledigi
kiymetleri gerekli ¢ekleri yapmak lzere amirine suratle rapor eder.

b.  Calisan Sistemlerin Sicaklik Kontrolleri Yapar
(1) Yaglama yagi kuler giris/cikis
(2) Tatli sumakine ¢ikis
(3) Deniz suyu
(4) Silindir egzost sicaklik (Payrometre)

(5) Hareket degerlerinin geycl kontrollerini yapar. Calisma limiti disinda
g6zledigi kiymetleri gerekli cek ve mudahaleyi yapmak Gizere amirine rapor eder.
C. Sistemlerin Seviye Kontrollerini Yapar
(1) Yaglama yadi karter seviyesini kontrol eder. iskandil cubugu calisma

seviyesinin altinda veya Ustlinde ise gerekli kontrol ve midahaleleri yapmak Gzere durumu
amirine rapor eder.

(2) Tatl su expensin tankin seviyesini kontrol eder. Eksikse 2/3 seviyesine
kadar tamamlar. Su eksilme veya artma durumlarini aninda rapor eder.

(3) Yakit sarni¢ tanklarinin seviyesini kontrol eder. Eksilen miktari seviyesinde
tamamlar.

(4) Sintinelerin su seviyesini kontrol eder. Gerekli ise tahliye eder. Asiri ve ani
seviye yukselmelerinde ilk tahliye midahalesi sonrasinda durumu amirine rapor eder.

C. Jurnal Kayitlari Tutulur

(1) Calisan makine ve sistemlerin her saat basi gey¢c basing, sicaklik ve
takometre degerleri alarak jurnale kayit eder.
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(2) Makinelerin ilk calistirma ve stop saatlerini jurnale kayit eder.

(3) Makine/sistemler Uzerinde yapilan Kontrol ve bakim ameliyelerini tahliye
islemlerini ¢ikan arizalari jurnale kayit eder.

d. Personel Emniyet Hususlari

(1) Elbise kol agizlarinin ilikli ve elbise énlerinin agik/sarkik olmamasina dikkat
eder

(2) Parmaginda yuzuk, kolunda kiinye ve boynunda zincir bulundurmaz.

(3) Hassas calisan cihaz ve déner halde bulunan aksamlara; kol ve vicut
mesafesinde bulunur.

(4) Egzost devrelerinin elle kontroliinli yapmamaya 6zen gosterir.

(5) Bransi ile ilgili bulunmayan, bilmedidi ve goérevi disinda kalan cihaz/sistemlere
muidahale ve ameliyede bulunmaz.

e. Cihaz Emniyet Hususlari
(1)  Yaglama yag seviyesinin iskandil kontroliinde (stiib( kullanmaz.
(2) Makine dairesinde sigara icmez.

(3) Bilmedigi ve gorevi/bransi diginda kalan cihazlarin salter ve diger aksamlarina
muadahalede bulunmaz.

(4) Gayri faal durumda bulunan cihazlann tzerinde "anzall" etiketinin bulunmasini
saglar,

(6) Calisan cihazin etrafindaki sistemlerde emercensi 6zellik arz eden husus var ise
amirine sUratle durumu rapor eder.

19. NC")BET(;i MOTORCU ERIN DIKKAT EDECEGI HUSUSLAR
a. Liman Durumunda

(1) NOobet devir/tesliminde nébet mahalli nébeti veren Kisi ile beraberce gezer ve
goriilen aksak hususlari miisvette jurnale kayit eder ve amirine rapor eder.

(2) Nobet hizmeti esnasinda sorumluluguna ait mahalleri gezerek yangin ve Y/S
emniyetlerini kontrol eder.

(3) Makineleri her an calistirmaya hazir tutmak igin;
(@  Hava standrolarinin dolu bulundurulmasini saglar.
(b)  Aksigruplarinin sarjli bulundurulmasi saglar.

(¢)  Yakit servis tanklarinin dolu bulundurulmasini saglar.

(¢) Tath su expensin tankinin seviyesinde bulundurulmasini saglar.

2-44
HIZMETE OZEL



HIZMETE OZEL
(4) Dairede mevcut devre kacak ve sizintilarini kontrol ve izole eder. Durumun
boyutuna gére amirine rapor eder.
(5) (Mevcutsa) hidrafor ve otomatiklerinin zamanlama ve ¢alismasini kontrol eder.
(6) Sintine su seviyesini kontrol altinda bulundurur ve gerektiginde tahliye islemini

yapar.
20. VALF KULLANAN VE TULUMBA CALISTIRAN ERIN DIKKAT EDECEGI HUSUSLAR

a.  Valf ve Tulumbalarin Calistiriimasi

(1) Devre/cihaz Uzerindeki valflarin neye kumanda ettigini bilir.
(2) Valf anahtar/hendili; valfin acilis veya kapanis yéniunde dikkatlice gevirir.

(3) A valfi aciyorsa; sonuna kadar acar ve yarim tur geri cevirir. B valfi
kapatiyorsa; sonuna kadar kapatir ve ¢ok siki olmayacak sekilde birakir.

(4) Actigi/kapattigi valfin bodaz, rekor ve flen¢ baglantilar ile bagl bulundugu
devre Uzerinden kagak ve sizinti kontrolinU yapar. Kagak mevcutsa durumu amirine rapor
eder.

(5) Devreye alacagi tulumbayi calistirmadan &énce tulumba alici ve basici
devre Uzerindeki valflar sisteme acar.

(6) Iimkan dahilinde ise; tulumba kaplin donaniminin baglantilarini
calistirmadan
6énce goézle/elle kontrol eder. Aksaklik varsa amirine rapor eder.

(7) Tulumbayi calistirarak devreye alir ve (mevcutsa) devre Uzerinde/panelde
mevcut vakum ve tazyik geyclerinin lzerindeki ¢alisma basing¢larini kontrol eder.
(8) Gerektiginde devrenin/sistemin havasini alir.
(9) Tulumbanin layninda ve guriltisiz ¢alistigini kontrol eder. Aksaklik mevcut
ise tulumbayi stop ederek durumu amirine rapor eder.
21. SALMASTRA VE CONTA DEGISTIREN ERIN DIKKAT EDECEGI HUSUSLAR
a. Salmastra ve Conta Degistiriimesi

(1) Salmastra veya conta degisiminde, énce degisim yapacagi cihazin/bagli
devrelerin stopta oldugunu ve devrede tazyik bulunmadigini tespit eder.

(2) Cihaz/devrede calisma yapilmaktadir. ikaz etiketini/levhasini salter (izerine
asarak cevreyi uyarir.

(3) Salmastra degisimi icin glend bogaz civatalari karsilikli olarak gevsetir ve
sbker. (Sert ve darbeli sékiimden kacgar. Civatalar ¢ok siki ise, pas ¢bzicu veya yag
kullanarak dislerini yumusatir)

(4) Salmastra yuvasini artiklardan temizler ve uygun evsaf ve captaki
salmastray| gerekli sarim sayisi kadar yuvasina sayarak yerlestirir.

(5) Glendi yerine oturtur ve civatalari karsilikli olarak yumusak bigcimde
salmastraya basacak sekilde sikar.
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(6) Tulumba veya cihaz/sistemi ¢alistirarak sizintinin miktarina gére glendi
civatalardan yine karsilikli olarak sikar. Bogazdaki suyun gelmedigi ve saftinin zorlanarak siki
donmedigini gérir. Aksi durumda amirine rapor eder.

(7) Conta degisiminde gerekli ahvallerde conta yapistiricisi kullanir.

(8) Conta kesiminde dodru markalama ve kesim yapmaya dikkat ve 6zen
gOsterir.

(9) Conta degisimi icin fleng sékiminde karsilikli fleng delikleri markalayarak
s6kim islemini yapar ve bunu unutmaz.

(10) Fleng baglarken civatalari karsilikh ve torkuna uygun sikar. Devrede tazyik
olusturarak sizdirmazlik kontrolin( yapar.

22. SINTINE TAHLIYESI YAPAN ERIN DIKKAT EDECEGI HUSUSLAR

a. Sintine Tahliyesi Yapilmasi Esnasinda

(1)  Oncelikle tahliye éncesinde tahliye siizgecinin tikanmamasi icin sintinedeki
kaba atik ve pislikleri temizler.

(2) Tahliye yapacagi tahliye kuyusunun alici valfini agar. Diger tahliye alici
valflarinin kapali bulunmasini sadlar.

(3) Tahliye digcarc valfini acar.

(4) Calisan veya devreye alacagdi deniz suyu tulumba tazyikinin en az 80
libre/ing (kare) olmasini saglar.

(5) Tahliye ejekter besleme valfini agar ve vakum olusup olusmadigini emis
sesinden digcarc devresinden elle akigi hissederek kontrol eder imkan mevcutsa borda
discarcindan gézler.

(6) Tahliye kuyusu/bdlgesindeki suyun eksildigini gérir. Eksilme yok veya artis
varsa 6ncelikle ejekter besleme valfini kapatir ve durumu amirine rapor eder.

(7) Tahliye igleminin hitaminda iglemler sirasi ile geri tekrarlanir. Tahliye
siizgecini sdker ve temizler. Calisma sahasini neta eder.

b. Personel Emniyet Hususlari Esnasinda

Sintine bdlgesinde kumanda ettigi valflarin agma ve kapama isleri bittiginde taban
saclarini yerine koyar ve zemini, sintineyi acik birakmaz.

C. Cihaz Emniyet Hususlari Esnasinda

(1) Tahliye isleminde sisteme ait valflari acma/kapama sirasinda 6zellikle
dikkat ve itina gosterir.

(2) Kumanda ettigi valflar zorlanmadan ve usuline uygun agar/kapar.

(3) Tahliye o6ncesi sintinedeki kaba atiklari mutlaka temizler ve tahliye
sonrasinda suizge¢ temizligini yapar.
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23.  S/P TELEFON (SES GUCU TELEFON)

Gemi dahilinde muhabereyi saglar. Genel anons devresinden manevra/savas yerleri
anonsu yapildiginda gorevi S/P telefoncu personel telefonu takmasi gerekmektedir. Bu
sisteme gemideki haberlesmeyi ¢abuklastirmak igin gerek duyulmustur. S/P telefonlar makine
daireleri arasi, tamirci partiler, kdpru Ustl (geminin kumanda edildigi yer) haberlesmeyi saglar.
Makine daireleri seri haberlesme icin 2JV telefonunu kullanir.

a. Bas Makine

Santral makine oldugundan kazan ve makine dairelerinde meydana gelebilecek tim
haberlegsmeyi bas makineye bildirir. Bas makinede k&pri Ustliine durumu rapor eder.

b. S/P Telefonun Kullaniimasi
(1) S/P telefonu kazan dairesindeki kutusundan dikkatlice ¢ikartilir.

(2) S/P telefonu sol el ile elinde tutarken sag el ile boyun kayisin; g6gus pleyti
Uzerindeki kancasina takmahdir.

(3) Kulakhklar basina takip, telefon kulakliklari kulaga gére ayarlanmalidir.
(4) Telefonun kablolarini dizgun sekilde ¢ézmelidir.

(5) Telefon jakini konusmak istedigi istasyona kablolari cevirmeden metal
sikma bilezidini saat yonu istikametinde sikmalidir.

(6) Telefonu kontrol etmek icin mikrofonun Uzerinde bulunan butona isaret
parmagi ile basmaldir.

(7) Ses durumunu mikrofonun alt kismindaki vidadan ayarlar, mikrofonu Ufler,
telefon arizali ise amirine rapor eder.

(8) Telefon saglam ise konusurken mikrofon U(zerindeki digmeye isaret
parmagi ile basar, dinlemede iken butonu serbest birakir.

(9) Konusmak istedigi istasyonla devre kontrolli asagidaki sekilde yapilmahdir.

(@) Cagrilan istasyon ismi (Bas-Ki¢) Makine-Kazan,
(b) Cagrilan istasyon isim (Kazan) Bas-Kig,
(¢) Metin Kismi (Devre Kontrol),

(¢) Bitis (Sesiniz net ve kuvvetli).
(10) Ses net gelmiyor ise telefon jaki, kulakliklar, mikrofon kontrol edilir.

(11) Alinan emri hicbir sekilde degisiklige ugratmadan ve yorum yapmadan
aynen istenilen istasyona iletir.

(12) Genel anons devresinde manevra/savas yerleri geri anonsunu duyunca
telefonu soker, dizgince katlayip kutusuna koyar.
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24. YANGIN CESITLERI VE MUCADELE YONTEMLERI

a. Yanma

Yanici maddelerin hava ve is1 kaynagi ile birlesmesinden meydana gelen olaya denir.
Yanma esnasinda isi, 1s1k, ses ve dumani gérup hissederiz.

b.  Yangin Cesitleri :

(1) "A" SINIFI YANGIN : (Adi Yangin) Bez, Ustub, tahta, kagit gibi maddelerin
yanmasinda meydana gelir. Su ile sénduralir.

(2) "B" SINIFI YANGIN : (Akaryakit Yangini) Motorin, benzin, fuel-oil, gibi
maddelerin yanmasiyla meydana gelir. Fom képigu ile sdndaruldr.

(3) "C" SINIFI YANGIN : (Elektrik Yangini) Elektrik kablosu, elektrik motorlart,
elektrik panolarinin yanmasiyla olusur. Karbondioksit gazi ile sénduruldr.

(4) "D" SINIFI YANGIN : (Metal Yangini) Metallerin yanmasi ile meydana gelir.
Daha ¢ok ugak hangarlari gibi mahallerde olugur. Trimotoksiboraksin ile séndurulir.

C. Yanginla Micadelede Dikkat Edilecek Hususlar :
(1) Yanginla miicadele ederken pacgalar camadana vurulur.
(2) Minimaks tasirken, minimaks hortumu asagi dogru tutulur.

(3) Minimaksi tutarken agag¢ sap kismindan tutmak gerekmektedir.

C

Yangina muidahale ederken kendine zarar vermeyecek mesafede
durulmahdir.

Elektrik yanginlarinda mutlaka cihazlarin elektridi kesilmelidir.

Yangina daima cikis kapilari tarafindan midahale edilmelidir.

—~ N~
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Yangin buylyor ise makine dairesi terk edilmelidir.

(8) Yangin séndukten sonra elektrikli cihazlarin bakimi yapilmadan kesinlikle
cahstinimamalidir.

C. Makine Dairesindeki Yangin Malzemeleri :

Yangin istasyonlarini/yangin  malzemelerini  UOzerindeki boya  renklerinden
taniyabiliriz.Bunlar kirmizi renktedirler, makine dairelerinde yangin istasyonu ve yangin
malzemelerinin nerede bulunduklarini ¢ok iyi bilmemiz gerekmektedir. Sayet yerlerini iyi
bilirsek yangina daha ¢abuk mudahale etmis oluruz.

(1)  Yangin istasyonu: Yangin devresi ve malzemelerinin bulundugu yer.
(2) Hortumlar : Cesitli ebatlarda olup (“1-2.5") luklari vardir.
(3) Nozullar
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(@) Jet Nozul : Suyu basingla sikmaya yarar.

(b)  Cift Maksath Nozul : Basingli/pulvarize (fiskiye) su sikmaya yarar.

(4) Aplikator : Yangina uzaktan pulvarize su sikmaya yarar.
(5) Fom Nozulu : Fom képugu yaptirmaya yarar.
(6) Minimakslar - "C" sinifi yanginlarda kullanilir.
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